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Technische Informationen
Auslagensysteme

Fiir jede Konfiguration eine optimale Auslage

Stahlfolder Falzmaschinen lassen sich mit allen Auslagensystemen von
Heidelberg kombinieren. Unser breites Portfolio eroffnet Thnen die Moglich-
keit, die optimale Losung fiir Thre individuellen Bediirfnisse zu finden. Auf die
Qualitdt unserer Auslagen konnen Sie jederzeit vertrauen.

Die Schuppenauslagen SAF, SAK und SAL sind fiir ein breites Spektrum an
Falzjobs geeignet. Hohenverstellung und gute Mobilitdt machen sie universell
einsetzbar. Die Kleinformatauslage STA ist speziell fiir Kleinstprodukte wie
mehrfach gefalzte Beipackzettel der Pharmaindustrie konzipiert. Die SPH

ist eine Schuppenauslage mit integrierter Presseinrichtung fir gesteigerte
Produktqualitédt. Mit der Stehendbogenauslage SBP setzen Sie auf ein Ausla-
gensystem, das iiber eine hohe Speicherkapazitit fiir gefalzte oder geheftete
Signaturen verfiigt und sich deshalb besonders fiir die Verarbeitung von mitt-
leren und hohen Auflagen eignet. Die Stapelauslage palamides alpha hd presst,
sammelt und fordert die geriittelten Stapel markierungsfrei zum seitlichen
Ausgabetisch.

Der halbautomatische Stapelbtindler HSB ergédnzt alle gdngigen Auslagesys-
teme. Weitere Zusatzaggregate sind die Pressstation PS sowie die mobilen,
hohenverstellbaren Vierbruchfalzwerke VFZ und VF als selbstindige Schwert-
falzeinheiten fiir Taschen- oder Kombifalzmaschinen.
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Technische Daten

STA 40

STA 40
Format max. BxL (cm)t 40x11
Format min. BxL (cm) 3x2
Geschwindigkeit Einlauftisch max. (m/min) 120
Geschwindigkeit Einlauftisch min. (m/min) 30
Stapeltischlange Standard (cm) 60
Stapeltischlange verlangert (cm) 100
Anzahl der Nutzen Standard/max. 3/4
Einlaufhdhe (cm) 53,5-93,5
Produktdicke (mm) 0-4
Steuerung CCT2 Bedienpult
Elektrische Leistung (kVA)
3x400V, 50/60Hz 0,2
3x230V, 50/60Hz 0,2

1Einzugsrollen der Markiereinrichtung MKE sind 35 cm breit
27ahlerfunktion inkl. Markierfunktion nur in Verbindung mit vorhergehender CCT/MCT mit
Display

Technische Daten in Abhangigkeit von Maschinenkonfiguration, Auftrag, Format, Bedruck-

stoff sowie gegebenenfalls anderen Faktoren.

Die Kombination der einzelnen Merkmale kann landerspezifisch abweichen.

Technische Daten

SAF/SAK/SAL

SAF 56.H SAF 66.H SAL 66.H SAK 94.H
Format max. BxL (cm) 56 x45 66x45 66x45 94 x45
Format min. BxL (cm) 10x10 10x10 10x10 10x10
Anzahl der Nutzen Standard 1 1 2 2
Anzahl der Nutzen max. 12 i 3 4
Einlaufhohe (cm) 36-94 36-94 43-103 43-103

Steuerung

Elektrische Leistung (kVA)
3x400V, 50/60Hz
3x230V, 50/60Hz

CCT Bedienpult23

0,2
0,2

CCT Bedienpult?3

0,2
0,2

MCT Bedienpult

0,2
0,2

MCT Bedienpult

0,2
0,2

1 Produktabhangig, auch 2 Nutzen méglich

2 CCT Bedienpulte kdnnen nicht auBerhalb eines CCT/MCT Maschinenverbundes betrieben werden

3 Version .H mit MCT Stecker, ansonsten mit CCT Stecker

Technische Daten in Abhédngigkeit von Maschinenkonfiguration, Auftrag, Format, Bedruckstoff sowie gegebenenfalls anderen Faktoren.
Die Kombination der einzelnen Merkmale kann landerspezifisch abweichen.



Technische Daten

SPH 70/100

SPH 70 SPH 100
Format max. BxL (cm) 70x100 100x100
Format min. BxL (cm) 4x75 4x75
Produktdicke max. (mm) 4 6
Presskraft (N) 12.000 12.000
Anzahl der Nutzen Standard 2 2
Anzahl der Nutzen max. 4 4
Einlaufhéhe (cm) 40-100 40-100
Steuerung MCT? Bedienpult Bedienpult

mit Display mit Display
Elektrische Leistung (kVA)
3x400V, 50/60Hz 1,75 1,75
3x230V, 50/60Hz 1,75 1,75

LInkl. Zahlerfunktion und Markierfunktion von Bogenpartien

Technische Daten in Abhédngigkeit von Maschinenkonfiguration, Auftrag, Format, Bedruckstoff sowie gegebenenfalls
anderen Faktoren.
Die Kombination der einzelnen Merkmale kann landerspezifisch abweichen.

Technische Daten
SBP 46/66/86

SBP 46.H SBP 66.H SBP 86.H
Format max. BxL (cm) 46x30 66 x30 86x30
Format min. Bx L (cm) 12x10 12x10 12x10
Produktdicke max. (mm) 4 4 4
Stapellange max. (cm) 80 80 80
Presskraft (N) 8.000 8.000 8.000
Anzahl der Nutzen
Standard 1 2 3
max. 2 3 4
Anzahl der Nutzen bei Option Dickenmessung,
Stapelstoppriickfiihrung
Standard 2 3 3
max. 3 4 5
Einlaufhdhe (cm) 36-96 36-96 36-96
Steuerung MCT? Bedienpult Bedienpult Bedienpult
mit Display mit Display mit Display
Elektrische Leistung (kVA)
3x400V, 50/60Hz 2,0 2,0 2,0
3x230V, 50/60Hz 2,0 2,0 2,0

1Inkl. Zahlerfunktion und Markierfunktion von Bogenpartien

Technische Daten in Abhéangigkeit von Maschinenkonfiguration, Auftrag, Format, Bedruckstoff sowie gegebenenfalls anderen Faktoren.

Die Kombination der einzelnen Merkmale kann landerspezifisch abweichen.



Technische Daten
palamides alpha hd 50/70

alpha hd 50 alpha hd 70
Format max. BxL (cm)
1 Nutzen 51x33 76x33
2 Nutzen 23,5x33 35x33
3 Nutzen 23,5%x33
Format min. BxL (cm) 8x9,5 8x9,5
Stapelhéhe max. (mm) 160 160
Stapelhdhe min. (mm) 3 3
Presskraft (N) 35.000 35.000
Anzahl der Nutzen Standard 2 3
Geschwindigkeit max. (m/min) 205 205
Geschwindigkeit min. (m/min) 15 15
Leistung max. (Stapel/h) 900 900
Pufferkapazitat (Anzahl Stapel A4)
Standard/Komfortrollentisch 6 6
Erweiterter Puffertisch 14 14
Einlaufhghe (cm) 40-105 40-105
Steuerung palamides?! Bedienpult Bedienpult
mit Display mit Display
Elektrische Leistung (kVA)
3x400V, 50/60Hz 4,5 4,5
3x230V, 50/60Hz 4,5 4,5
Druckluftverbrauch bei 6 bar (/min) 250 250

LInklusive Interface fiir Heidelberg MCT Steuerung

Technische Daten in Abhéangigkeit von Maschinenkonfiguration, Auftrag, Format, Bedruckstoff sowie gegebenenfalls
anderen Faktoren.
Die Kombination der einzelnen Merkmale kann landerspezifisch abweichen.



Technische Daten
HSB 34

HSB 34
Format max. BxL (cm) 34x23
Format min. BxL (cm) 14x8
Stapelldnge max. (cm) 55
Stapelldnge min. (cm) 17
Arbeitshohe (cm) 65-71
Presskraft (N) 1.100
Breite Umreifungsband (mm)! 12
Dicke Umreifungsband (mm)t 0,6
Druckluft (bar) 6
Steuerung Bedienpult

Elektrischer Anschluss

220V, 50/60Hz

tUmreifungsband aus Polypropylen (PP)

Technische Daten in Abhéngigkeit von Maschinenkonfiguration, Auftrag, Format,

Bedruckstoff sowie gegebenenfalls anderen Faktoren.

Die Kombination der einzelnen Merkmale kann landerspezifisch abweichen.

Technische Daten
VFZ 52/VF 66

VFZ 52.H VF 66.H!
Format max. BxL (cm) 52x36 66x56
Format min. BxL (cm) 12x10 15x10
Geschwindigkeit max. (m/min) 160 180
Geschwindigkeit min. (m/min) 25 25
Taktzahl max. (T/h) 30.000 30.000
Einlaufhéhe (cm) 51,5-91,5 50-95
Schwertposition oben/unten oben
Differenz Einlaufhéhe zur Auslaufhéhe (cm)
Schwertposition oben -15 -24
Schwertposition unten +15

Steuerung MCT

Elektrische Leistung (kVA)
3x400V, 50/60Hz
3x230V, 50/60Hz

Bedienpult oder
Bedienpult mit Display

0,8
0,8

Bedienpult oder
Bedienpult mit Display

0,8
0,8

1 Optional mit nachgelagerten Messerwellen

Technische Daten in Abhangigkeit von Maschinenkonfiguration, Auftrag, Format, Bedruckstoff sowie gegebenenfalls

anderen Faktoren.

Die Kombination der einzelnen Merkmale kann landerspezifisch abweichen



Technische Daten
PS 46/66/86

PS 46.H PS 66.H PS 86.H
Format max. B (cm) 46 66 86
Format min. Bx L (cm) 8x10 8x10 8x10
Geschwindigkeit Einlauftisch max. (m/min) 180 180 180
Geschwindigkeit Einlauftisch min. (m/min) 25 25 25
Presskraft (N) 8.000 8.000 8.000
Einlaufhéhe (cm) 40-95 40-95 40-95
Steuerung MCT! Bedienpult Bedienpult Bedienpult
mit Display mit Display mit Display
Elektrische Leistung (kVA)
3x400V, 50/60Hz 1,5 1,5 1,5
3x230V, 50/60Hz 1,5 1,5 1,5

1Inkl. Zahlerfunktion und Markierfunktion von Bogenpartien

Technische Daten in Abhangigkeit von Maschinenkonfiguration, Auftrag, Format, Bedruckstoff sowie gegebenenfalls anderen Faktoren.

Die Kombination der einzelnen Merkmale kann landerspezifisch abweichen.
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Das Zeichen fiir
verantwortungsvolle
Waldwirtschaft

Marken

Heidelberg, das Heidelberg Logo und Stahlfolder
sind eingetragene Marken der Firma Heidelberger
Druckmaschinen AG in Deutschland und anderen
Landern. Weitere hier verwendete Kennzeichnungen
sind Marken ihrer jeweiligen Eigentiimer.

Angaben zu Emissionen der Auslagensysteme
finden Sie unter heidelberg.com/emissionsangaben
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