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Heidelberg Praha a technologie Gallus
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CITO PrintLine - systém RSP

FILTRACE VLHCICIHO ROZTOKU

Filtrace vlh¢iciho roztoku

Opét prinasime
radu novinek...

Vidzené ctendrky,
vdZeni Ctendri,

v tomto cisle Heidelberg Infa
se ohlédneme za nékterymi zd-
kaznickymi akcemi — jednak
za breznovym Openhousem,
kvétnovym zdjezdem zdkazni-
kil do Heidelbergu, cervhovou

oslavou desetiletého vyroci od-
déleni spottebnich materidlil a také akci KAMA Finishing Days.
Nezapomindme ale predstavovat také nové technologie. V zd-
#i byl v CR oficidlné zahdjen prodej heidelberskych spotiebnich
Také predstavime novy flexotiskovy stroj Gallus ECS 340, inovo-
vany vysekovy stroj Varimatrix, jehoZ prvni instalaci v CR md-
me Uspésné za sebou, a sezndmime vds se systémy partnerské
firmy CITO pro in-line vysek na archovych ofsetovych strojich
Heidelberg.
Doufdm, Ze Heidelberg Info vdm zptijemni sychravé podzim-
ni dny.

Pohodu pfi jeho cteni
vdm preje vds Tomds Hejzlar

Cislo 2 - 2009

Vybirame

- NOVA KOLEKCE MATERIALU NA TRHU

Nedilnou soucdsti vyrobniho workflow v ofsetovém tisku jsou nej-
rtznéjsi spotfebni materidly, jejichZ kvalita mtZe do znacné miry
ovlivnit i celkovou vyslednou kvalitu tiskové produkce. Toho si je vé-
doma i spolec¢nost Heidelberg, kterd na tuzemsky trh zavddi ucele-
né portfolio spotfebnich materidli pod znackou Saphira. Materidly
pod touto znackou dnes predstavuji ucelené portfolio produktii po-
uzivanych napric¢ celym spektrem polygrafické vyroby. Nalezneme
zde tak spotfebni materidly nejenom pro vlastni tisk, ale celou ra-
du materidld i pro predtiskovou piipravu a dokoncujici zpracovdni.
Charakteristickym znakem pro celé portfolio produktt Saphira je
jejich vysokd kvalita a také $irsi technologicky servis, ktery spolec-
nost Heidelberg Praha k témto produktim svym zdkaznik@im nabi-
zi. Touto kombinaci tak zdkaznici ziskdvaji s témito materidly i dalsi
pridanou hodnotu.

STROJE
VARIMATRIX 105 V PRAXI

Vysekové stroje fady Varimatrix si na tuzemském trhu ziskdvaji stdle
vétsi oblibu predevsim kviili své univerzadlnosti pouZiti a také snazsi
dostupnosti. Na trhu jsou tato zafizeni jiZ od roku 2005, na lonském
veletrhu drupa 2008 v némeckém Diisseldorfu se vSak dockala vy-
znamné modifikace, kdyZ byla uvedena druhd generace vysekovych
strojl Varimatrix 105, nabizejici celou fadu vylepSeni a zmén. Spo-
le¢nym znakem téchto Uprav je predevsim snaha o zvySeni automa-
tizace, vedouci k vyznamnému zjednoduseni pfipravy piisoucasném
zkrdceni neproduktivnich casi stroje.

Prvni instalace tohoto automatizovaného vysekového stroje na sebe
nenechala dlouho ¢ekat ani v naSem regionu. JiZ v loniském roce byl
totiZ Varimatrix 105 CS uveden do provozu ve spole¢nosti Efko-karton,
sidlici v Novém Veseli nedaleko Zddru nad Sdzavou.

VLHCICIHO ROZTOKU

Konecnou kvalitu tisku ovliviiuje nejenom vlastni vybér tiskového
stroje, ale sviij nezanedbatelny vliv maji i dal3i materidly vstupujici
do vyrobniho procesu. DiileZitou roli tak na tomto misté hraje i slo-
Zeni, kvalita a cistota vlhciciho roztoku. To si uvédomuje i spolec-
nost Heidelberg, a proto asi nikoho nepfekvapi, Ze pravé systémim
pro praci s vlhéicim roztokem vénuje zvySenou pozornost. Proto ta-
ké od letosniho roku nabizi ke svym tiskovym strojim dva unikdtni
systémy filtrace vlhciciho roztoku, které umoznuji dlouhodobé udr-
Zet vlastnosti vlh¢iciho roztoku na pozadované drovni, a navic pomad-
haji snizit ndklady spojené s vlhé¢icim prostfedkem a maji pozitivni
vliv na Zivotn{ prostfedi.



Aktuality

SPECIALITA PRO
K & D GRAPHICS

Vyrobci tiskovych stroji kromé standardnich
konfiguraci vyrdbéji na prani svych zdkazni-
ki také stroje zcela specidlni. Pravé takovy
stroj byl spolec¢nosti Heidelberg nainstalo-
van také v americké tiskdrné K & D Graphics
sidlici ve mésté Orange v Kalifornii. V polo-
viné ¢ervna tohoto roku zde byl totiZ uveden
do provozu stroj Speedmaster XL 105 v uni-
katni konfiguraci umozZnujici oboustranny
tisk vcéetné lakovdni pfi jednom priéichodu
archu strojem.

Tiskovy stroj s oznaCenim Speedmaster
XL 105-6+LYY-P-6+L (UV) se muze pochlubit
impozantni délkou 38 metrt. Jak jiZ ozna-
¢eni napovidd, novy archovy stroj je v tiskdr-
né K & D Graphics vybaven dvandcti tisko-
vymi agregdty, obracecim zafizenim, dvojici
lakovacich moduld a dvojici suSicich jedno-
tek. Celkoveé je tudiZ stroj, doplnény o zafize-
ni CutStar pro pouzivdni rolového materid-
lu, vybaven 16 véZemi. Don Chew, prezident
spole¢nosti K & D Graphics, k instalaci to-
hoto unikdtniho stroje uvedl, Ze tim doslo
k naplnéni jeho snu o rozsifeni kapacitnich
moznosti v oblasti tisku obalt v prvotiidni
kvalité. Navic nyni bude moci tiskdrna diky
systému CutStar zpracovdvat nejenom ar-
chovy, ale i kotoucovy papir. MoZnost obou-
stranného potisku a lakovdni pfi jednom
prichodu archu strojem navic tiskdrné pfi-
ndsi podstatné udspory v produkcnich ca-
sech stroje, stejné jako v casech potfebnych
na prestavbu stroje pfi zméndch zakdzek.
Dle slov Dona Chewa nové moZnosti lako-
vani umozni tiskdrné ziskat nové zdkazni-
ky. Z jeho kalkulaci vyplyvd, Ze diky nové-
mu stroji a jeho produktivité bude tiskdrna
K & D Graphics schopna zakdzku v ndkladu
700 000 vytiski vyrobit za pouhych pét dnti.
Dodejme, Ze diive zde tisk takové zakdzky
na Sestibarvovém stroji Speedmaster CD 102
trval okolo tfi tydni.

Na zdvér uvedme, Ze spolecnost K & D Gra-
phics byla zaloZena v roce 1982 ptivodné ja-
ko gardZova tiskdrna, v pritbéhu let se vSak
rozrostla na moderni polygraficky podnik

s 50 zaméstnanci. Kromé nového stroje Speed-
master XL 105 je tiskdrna vybavena také dvoji-
ci Sestibarvovych archovych ofsetovych stroji
Speedmaster CD 102. Z produkce spolec¢nosti
Heidelberg pak tiskdrna disponuje také reza-
cim pracovistém POLAR, sklddacim strojem
Stahlfolder TH 82, sndSeci dradtosickou Stitch-
master ST 450 ¢i tieba strojem Diana X 135 pro
lepeni a skldddni krabicek.

OCENENI PRO Z STUDIO ZLIN

Majitelé tiskovych feSeni od spolecnosti Hei-
delberg se casto mohou pochlubit nejriz-
néjsimi uspéchy jak v oblasti vlastniho pod-
nikdni, tak i v nejraznéjsich soutézich, kde
jsou hodnoceny konecné produkty zhotove-
né na tiskovych zarizenich spolecnosti Hei-

delberg.

Ocenénim z prvni kategorie se mtiZe v sou-
c¢asné dobé pochlubit i zlinskd spole¢nost
Z Studio, kterd obdrzZela mezindrodni ocenéni
podnikatelské uspéSnosti Dekra Award 2009.
Ocenéni pritom na tomto desdtém roc¢niku
dostala spole¢nost Z Studio jako prvni z Ces-
ké republiky. Z Studio obdrzZelo cenu za vzo-
rovy pristup pfi implementaci systémi fize-
ni a za excelentni vysledek v kategorii, v niZ
se sleduje spokojenost zdkaznik{. Firma do-
sahla vyborného hodnocenti i ve vech ostat-
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nich kritériich. Pfi posuzovdni{ firem zafaze-
nych do soutéZe o Dekra Award se hodnoti
Sest hledisek: leadership a strategie, orienta-
ce na zaméstnance, systém fizeni a procesy,
spokojenost zaméstnanct, spokojenost za-
kaznikt a eticky a socidlni management. Do-
dejme, Ze ocenéni Dekra Award 2009 udélu-
je Dekra Certification GmbH ze Stuttgartu.

ROZSIREN| NABIDKY
CTP SYSTEMU

Spole¢nost Heidelberger Druckmaschinen AG
v neddvné dobé rozsifila nabidku termdlnich
CtP zatizeni ve formdtové fadé Suprasetter A,
do niZ je zahrnut model A52, pracujici ve for-
mdtu B3, a A75, umoziujici zpracovat tiskové
desky do formdtu B2. I kdyZ se rozsiteni na-
bidky CtP zafizeni netykd novych modeld, jde
jisté o velmi zajimavou novinku, kterd upou-
td nejednoho zdjemce o tato zafizeni.

S novou generaci CtP zafizeni Suprasetter
je totiZ mozné v zdvislosti na vybavé zvysit
produktivitu az o 58 %. U obou modelt CtP
Suprasetter fady A 1ze nyni volit ze dvou pro-
duk¢nich rychlosti, pfi¢emzZ u stroje s nizsi
produkéni rychlosti je mozny pozdéjsi upgra-
de na vys$i model. Suprasetter A52 je tak nyni
mozné nakonfigurovat bud na vykon 20 de-
sek za hodinu v zdkladni verzi, nebo na 27 de-
sek za hodinu ve verzi se zvySenou produkti-
vitou. U modelu pracujiciho v maximdlnim
formdtu B2 produkuje zdkladni verze 17 de-
sek za hodinu, rozsifend verze pak 22 desek
za hodinu. Oba modely je také moZné vybavit
automatickym kazetovym nakladacem.

O modely CtP zafizeni Suprasetter je celo-
svétové velky zdjem, o CemZ mimo jiné svéd-
¢i i skutec¢nost, Ze od jejich uvedeni bylo ce-
losvétové proddno a nainstalovdno vice nez
3 000 téchto termdlnich CtP systémt. K je-
jich velké oblibé kromé jiného napomadha
i skutecnost, Ze jde o zarizeni dspornd. Se
spotfebou 0,7 kW za hodinu totiZ Supraset-
ter A52/A75 spotfebovdvd az pétkrdt méné
energie a vyzaruje az pétkrdt méné tepelné
energie neZ srovnatelnd zafizeni ostatnich
vyrobcti.
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SPOLECNOST BRANALDI
S VARIMATRIXEM

Vysekové stroje Varimatrix jsou v tuzem-
skych tiskdrndch stdle Zddanéjsi. Novym pri-
rastkem stroje Varimatrix 105 se v letoSnim
roce muiZe pochlubit i spole¢nost Branaldi
sidlici v Brandyse nad Labem.

Instalovany stroj Varimatrix 105 je urcen k vy-
seku, vylupu a horké f6liové razbé na Siroké
spektrum materidl®, jejichz plo$nd hmot-
nost se pohybuje od 80 az po 1400 g/m2. Pfi
zpracovani vlnité lepenky muize byt tloustka
materidlu aZ 4 mm. Se strojem Varimatrix je

mozné pracovat prfi rychlostech aZ 7 500 ar-

chil za hodinu, maximdln{ tlak dosahovany
pri vyseku md hodnotu 300 tun. Lukds Hla-
vacek ze spolecnosti Branaldi k instalaci no-
vého vysekového stroje uvedl, Ze nadstavbou
spolehlivé a vykonné drovné bézné obaldf-
ské vyroby je moznost provddéni exkluzivni-
ho zus$lechtovani komerc¢ni produkce. To byl
ostatné také divod k investici do automatic-
kého vysekového stroje Varimatrix 105. Mezi
prednostmi tohoto stroje pak pan Hlavacek
vidi pfedevsim jeho velkou flexibilitu, krdtké
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Casy potfebné na pripravu pri zméndch za-
kdzek a v neposledni fadé také ekonomickou
efektivitu, dosahovanou diky provddéni vyse-
ku arazby vjednom priichodu archu strojem.

HOSPODARSKE VYSLEDKY
HEIDELBERGU

Spole¢nost Heidelberger Druckmaschinen AG
v neddvné dobé uverejnila ¢tvrtletni vysled-
ky hospodareni. Tak jako u ostatnich spolec-
nosti, také u Heidelbergu jsou tyto vysledky
predevsim ovlivnény celosvétovou hospoddr-
skou a ekonomickou krizi.

Ve sledovaném obdobi druhého ctvrtleti
se prodej mezirocné sniZil o 22 % a nové ob-
jedndvky poklesly o 52 %. V tomto obdobi, kte-
ré je zdroven prvnim ctvrtletim financ¢niho
roku 2009/2010, spolec¢nost Heidelberg obdr-
Zela nové zakdzky za 550 mil. eur, coZ predsta-
vuje 16% navySeni v porovndni se 474 mil. eur
z leto$niho prvniho kalenddfniho ctvrtleti.
Hodnota prodeje v objemu 514 mil. eur je
0 22 % pod hodnotou dosaZenou ve stejném
obdobi loniského roku.

Béhem prvniho Cctvrtleti finan¢niho ro-
ku 2009/2010 proto firma pokracovala v re-
dukci persondlnich ndkladd, snizovdni za-
sob, omezovani vydaji na vyzkum a vyvoj
a celkové v restruktualizaci celé spolecnos-
ti. Vyznamné zpomaleny byly také investic-
ni zdméry. Priblizné polovina z ozndmenych
5 000 pracovnich mist uz byla zruSena, ane-
bo je soucdsti pevné odsouhlasenych socidl-
né akceptovatelnych udspornych opatfeni.
K 30. cervnu Heidelberg zaméstndval v glo-
bdlnim méfitku 18 353 lidi.

RINGIER PRINT S NOVYM
STAHLFOLDEREM

Ostravskd spolec¢nost Ringier Print CZ se roz-
hodla pro dal$i modernizaci svého vybaveni
v oblasti dokoncujiciho zpracovdni. Do své-
ho provozu totiZ nainstalovala novy sklddaci
stroj Stahlfolder KH 78.

Spolecnost Ringier Print je zndmad predevsim
diky tisku novinovych tituld, v jejim zdbéru
je vSak také siroké portfolio produktii z ob-
lasti komer¢nich tiskovin. Aby byla schopna
zpracovavat prdvé tuto paletu produktd, je
tiskdrna vybavena odpovidajici vyrobni ka-
pacitou v archovém ofsetu a prislu$ném do-
koncujicim zpracovdni. O tom, Ze nejde pou-
ze o doplnkovou vyrobu, svéd¢i mimo jiné
i skutecnost, Ze novy sklddaci stroj Stahlfol-
der KH 78 je jiZ tfetim strojem urcenym pro
skldddni archil v této ostravskeé tiskdrné.
Kombinovany sklddaci stroj Stahlfolder
KH 78 je vybaven novym systémem vyrov-
ndvani archll na stohovém nebo paletovém
nakladaci. Falcovaci stroj miiZe byt propo-
jen se stohovym nakladacem FH 78, paleto-
vym nakladac¢em PH 78 nebo bubnovym na-
kladacem RH 78. Ve vSech tfech pfipadech
1ze nalozit archy do maximdlniho formd-
tu 78 x 120 cm. Vyska stohu na stohovém
nakladac¢i mutZe byt az 80 cm, na paleto-
vém az 120 cm a na bubnovém nakladaci
8 cm. Soucasti konfigurace je vykladac ar-
cht na vysku s lisovinim a oznacovanim
SBP 46.H. Nové instalovany sklddaci stroj
Stahlfolder KH 78 je vybaven fadou auto-
matiza¢nich funkci vedoucich ke zkrdceni
pripravnych ¢ast, usnadnéni obsluhy a v ne-
posledni fadé také ke zvySeni produktivity.



Rizeni celého skladaciho stroje je zajisténo
prostfednictvim nového konceptu ovlddd-
ni MCT s hlavnim fidicim panelem umisté-
nym na nakladaci. Pro hlavni funkce jsou
zde pfim4d tlac¢itka. Pomoci zméfeni prvni-
ho archu je automaticky nastavena délka
sdni a odstupu archti. Systém centrdlniho
ovldddni propojuje nakladac¢ archt a digi-
tdlni ovladace ve sklddacich stanicich a vyk-
ladaci.

Z technickych parametrd stroje uvedme,
Ze Stahlfolder KH 78 umoznuje sklddat rych-
losti od 25 az po 230 m/min. pfi prdci pouze
s paralelnim lomem a 25 aZ 200 m/min. pfi

7//////////////////////////////////////////////////////////////////////////////
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TRI-CREASER FAST-FIT
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Pri skldddni archti se mtiZzeme setkat s nékterymi nezddoucimi problémy, jako je na-
priklad ldmadni a praskdni vldken papiru v mistech hibetniho lomu, které se zvlasté
vyskytuji pfi zpracovdni karton s vy$si ploSnou hmotnosti. Variantou, jak pfedchd-
zet témto problémim, je bigovdni pfed vlastnim skldddnim.

ReSeni v podobé bigovacich krouzkfi a ndstrojit md ve své nabidce i spole¢nost Hei-

krouzk je moZné presné nabigovat libovolny arch, a to jak ve sméru, tak i proti sméru
vldkna. Se sadou obsahujici celkem Sest bigovacich krouzki je mozZné zpracovdvat mate-
ridly, jejichZ ploSnd hmotnost se pohybuje od 85 do 350 g/m2. Riizné Sifky profilu pryZo-
vych krouzki, a tedy i vytlacené drazky zarucuji, Ze po sloZeni archu v drdZce nemuize
dojit k praskdni a ldmani vlaken materidlu.

Mezi prednosti bigovaciho systému Tri-Creaser Fast-Fit patii také jeho velmi snadnd
vymeéna. Bigovaci krouzky jsou designovany presné pro drazky bigovaciho ndstro-
je. Krouzek, ktery je rozdélen, sta¢i velmi jednoduse na ndstroj nasadit. Na koncich
krouzku jsou zardzky, které lehce zapadnou do drdZek a zaji$tuji jeho nehybnost bé-
hem celé produkce. Vyména probihd velmi rychle, ¢emuZ napomdhd mimo jiné i to,
Ze pri vyméné neni nutné vynddvat pfipravky z ndstrojové hridele. Diky tomuto fe-
Seni je pripravu ndstroje mozné zvlddnout béhem nékolika minut, samotné bigovaci
krouzky je pak mozné vyménit za nékolik mdlo vtefin.

Bigovaci krouzky Tri-Creaser Fast-Fit je mozné umistit na Sirokou Skdlu sklddacich
strojt Stahlfolder, stejné jako na zafizen{ dalSich vyrobci.

L/

vyuziti kfiZového lomu. Maximdlni vykon je
potom 50 000, resp. 25 000 zpracovanych ar-
chti za hodinu.

ORIGINALN| REZACI NOZE
POLAR LEVNEJI

Spolecnost Heidelberg Praha zacala pravidelné
nabizet vybrané drobné zboZi a sluzby za zvy-
hodnénych podminek. Mimofddné nabidky,
které jsou vétSinou spojeny se slevou, se tykaji
nejcastéji ndhradnich dilt, spotfebnich mate-
ridld a také vybranych servisnich sluZeb.

delberg v podobé ndstroja Tri-
-Creaser Fast-Fit. Tyto bigovaci nd-
stroje nahrazuji bigovaci soupravy
Channel-Score a nabizeji celou fa-
du prednosti, mezi néZ patii pre-
devSim velmi vysokd univerzal-
nost. Pomoci Tri-Creaser Fast-Fit je
totiZ mozZné zpracovavat jakéko-
liv potisténé archy pfi rychlostech
zpracovani az 30 000 archii/hod.
Tyto archy pritom mohou byt klid-
né opatfeny tiskovym ¢i UV la-
kem. S pomoci téchto bigovacich

A ARSI A AR
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Témito kroky se spole¢nost Heidelberg Pra-
ha snazi ozZivovat polygraficky trh v dobé
ekonomické stagnace (resp. poklesu), Casto
jsou tyto slevy zptisobeny také vyjedndnim
vyjimecnych podminek u subdodavatelt. Ty-

pickym prikladem mohou byt i fezaci nozZe
od spole¢nosti POLAR.

Diky mimofddnym podminkdm nabizi Hei-
delberg Praha téméf do konce roku 2009
slevu na origindlni fezaci noze POLAR. Pri
objedndvce jakéhokoliv fezaciho noze PO-
LAR do 20. prosince 2009 ziskdvaji zdkaz-
nici slevu ve vys$i 20 % z béZné ceny. BliZsi
dotazy k akci a objedndvky rezacich nozl
POLAR je mozZné sméfovat na telefonni ¢is-
lo 225 993 218, popiipadé e-mailovou adresu
spareparts.cz@heidelberg.com.

NOVE CTP DO OPTYSU OPAVA

Modernizaci v oblasti digitdlni pripravy tisko-
vych desek provedla v neddvné dobé ve svém
provozu spole¢nost Optys Opava. K piipra-
vé tiskovych desek totiZ zacala pouzivat CtP
Suprasetter 75 se zvySenym vykonem — nové
CtP dokdZe za hodinu zpracovat az 27 desek
v plném formatu.

Novy termdlni systém Suprasetter 75 nahra-
dil v provozu této tiskdrny ctyfi roky staré
CtP Prosetter 74 pro osvit desek fialovym la-
serem. Nové CtP je vybaveno zatizenim pro
automatické nakldddni a vykldddni desek.
Suprasetter 75 neslouZi pouze pro archové
stroje, ale také pro formuldfové rotacky. Je
vybaven dérovacim zafizenim.
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KAMA Finishing Days 2009

ZuSLEcHTOVACi OPERACE jSOU vV popfedi zajmu polygrafickych firem i v sou¢asné dobé, ktera je suzovana ekono-
mickou a hospodarskou krizi. Toho si je védoma i drazdanska firma KAMA, ktera je dodavatelem strojl pro do-

koncujici zpracovani.

Pravé tato spolecnost ve dnech 25.-26. cerv-
na 2009 vsadila na prezentaci svych feSeni
v podobé prvni akce svého druhu s ndzvem
KAMA Finishing Days 2009. Slo o piedvadéci
akci pro zdkazniky, na niZ pfedvedla svd fe-
Seni z oblasti zuslechtovacich operaci s dtira-
zem na vysek, razbu s f6lii i bez ni, aplikaci
hologramt, lepeni sklddacek apod.

<AMA Fini

!! i

Spole¢nost KAMA si v posledni dobé ziskala
diky svym zafizenim na ¢eském trhu dobré
jméno, a proto nikoho nepfekvapi, Ze na cel-
kovém poctu 320 zdkaznikt, ktefi se akce
Ucastnili, se vyznamnou mérou podileli i zd-
stupci Ceskych tiskdren a polygrafickych pro-
vozul. Cesta do nepfili§ vzddlenych Drdzdan
se tuzemskym zdstupciim jisté vyplatila, pro-
toZe kromé ucelenych technologickych reSe-
ni mohli navstévnici KAMA Finishing Days
shlédnout i fadu novinek a inovaci strojt
a zafizeni, stejné jako sérii ¢tyf odbornych
semindff obsahové zacilenych do segmentu
povrchového zuslechtovdni a postpressové-
ho zpracovani tiskovin.
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Novy ProFoil

O tom, Ze akce KAMA Finishing Days 2009
muZe byt samotnym vyrobcem brdna velmi
vdzné, svéd¢i mimo jiné i skute¢nost, Ze pra-
vé v rdmci této akce si svou svétovou premi-
éru odbyl stroj ProFoil 74. Drazdanska fir-
ma KAMA tudiZ necekala s uvedenim stroje
na zddnou oborovou vystavu, ale své nové za-

g Days.e

fizeni, jeZ konstrukéné vychdzi z vysekového
stroje ProCut, pripravila pravé pro tuto akci.
Zatizeni ProFoil 74 je mozné specifikovat ja-
ko specidlni zatizeni pro zpracovani z oblas-
ti aplikace horké razby a hologramii. Podob-
né jako jiné vysekové stroje, také ProFoil 74
zvlddd i vysek, rylovani, perforaci atp., takze
uZivatel ziskd plné funké¢ni reSeni pro Siro-
ké spektrum zakdzek z oblasti dokoncujiciho
zpracovani a zusSlechtovani tiskovin. Jednou
ze zasadnich odliSnosti mezi stroji ProFoil
a ProCut je predevsim skutec¢nost, Ze vyhfi-
vaci jednotka u stroje ProFoil je pevné zabu-
dovdna do stroje. Nové neni pouze zabudo-
vani vyhrivaci jednotky, ale i upindni Stockd.

VyuZzivaji se zde nové upinaci desky oznaco-
vané jako Honeycomb. Ty umoziuji upnuti
jakychkoliv Stockd standardnich rozmeérd.
VSechny stroje ProFoil jsou také jiz v zdklad-
ni vybavé opatfeny modulem na aplikaci ho-
logramt.

Pro uplnost dodejme, Ze na novém stroji Pro-
Foil 74 mtiZe byt zpracovdvdno Siroké spek-
trum materidld. Kromé papirt a kartont
mohou byt na tomto zafizeni zpracovdvany
také lepenky nebo plastové félie v rozsahu
plo$nych hmotnosti od 100 aZ do 800 g/m2.
Pracovat 1ze také s mikrovlnitymi lepenka-
mi, jejichZ maximdlni tlouStka muze dosa-
hovat az 1,8 mm. Formadt arch@ zpracovava-
ného materidlu muazZe byt azZ 740 x 600 mm,
pricemz produkéni rychlost nového stroje
dosahuje 5 000 archti za hodinu.

Inovovany ProCut

Stroj ProFoil vSak nebyl jedinym vyseko-
vym zafizenim, které budilo na akci KAMA
Finishing Days 2009 velkou pozornost. Vy-
znamnych inovaci se totiZ dockal i samotny
vysekovy stroj ProCut, jenZ je znacné obli-
ben i na tuzemském trhu, o ¢emZ mimo ji-
né svéddi i fada instalaci z poslednich mési-
cll. V rdmci prezentacni akce byly vystaveny
vSechny formdtové rady, a to v plné vybavé
vcetné modulu pro horkou razbu a aplika-
ci hologramu. Ndvs$tévnici se tak v Drazda-
nech mohli podrobné sezndmit se stroji Pro-
Cut 53, ProCut 74 i ProCut 105. VSechny tfi
stroje se mohou pochlubit inovacemi v oblas-
ti senzort na celnich a bo¢nich ndlozkdch,
které maji zarudit pfesnéjsi vyrovndvani ar-
chti. Upgradem proslo také softwarové vy-
baveni pro kontrolu a fizeni produkce. Za
zminku stoji také novy systém CPX pro pfes-
né a rychlé umisténi Stocku na desce, ktery
je zaloZen na snimdni polohy Stoc¢ku infraka-
merami. Systém CPX je pouZitelny nejen pro
modely ProCut a ProFoil, ale 1ze jej dokonce
s nepatrnymi dpravami vyuzit i u strojt ji-
nych vyrobcti. Neni nutné doddvat, Ze systém
CPX nejen napomadhd pfesnosti produkce, ale
predevsim vyrazné zkracuje piipravné casy.



Stroje ProFold

Rada novinek byla predstavena nejenom
na vysekovych strojich, ale i stroje ProFold
pro skldddni a lepeni se mohli pochlubit
mnoha inovacemi. Prezentace téchto za-
fizeni se nesla ve znameni univerzdlnosti
pro rtzné typy aplikaci. Dokladem toho je
i skutecnost, Ze sklddaci a lepici stroje Pro-
Fold zde byly vystaveny ve ¢tyfech rtiznych
exempldarich, kde kazdy stroj byl osazen ji-
nou kombinaci ndstroji a na kazdém byly
produkovdny odlisné vyrobky. Jeden ze stro-
ju byl predstaven ve dvojndsobné délce, tedy
linedrné byly za sebe zapojeny dva standard-
ni moduly. Dalsi dva stroje ProFold pak byly
osazeny uplné novymi ndstroji. NdvStévnici
KAMA Finishing Days se tak mohli sezndmit
s modulem na otdceni produktfi, modulem
na vkladani, hlubokym nakladac¢em s podtla-
kovym nakldddnim, modulem pro aplikaci
oboustrannych lepicich pdsek, modulem pro
aplikaci odtrhovych pdsek atp. Oba stroje
pritom byly vybaveny stejnym standardnim
zdkladem, odliSnosti zlstdvala kombinace
pouzitych ndstrojt. Tato absolutni modula-
rita strojit KAMA ProFold byla v DrdZdanech
doslova nepfehlédnutelnd. Modularita stro-
jt tak nyni nabizi nové moznosti v kreativité
jednotlivych produktd, které mohou byt po-
moci téchto strojt zpracovavdny.

Nové ndstroje vSak nebyly jedinou novinkou,
s niZ se ucastnici akce na strojich ProFold
mohli sezndmit. Kromé téchto ndstroji totiz
byla nejvétsi novinkou softwarova aplikace
Job Configurator, slouZici k uleh¢eni a zrych-

leni pripravné faze. Vyrobce pfitom uvddi,
Ze v oblasti nastaveni stroje ProFold mtiZe do-
chdzet ke zkrdceni pfipravnych cast v fadu
desitek procent. Program Job Configurator
pracuje tak, Ze po vloZeni layoutu vysledné-
ho produktu dojde k nadefinovdni nastaveni
jednotlivych sklddacich pozic, sméru sklddd-
ni, zplisobu lepeni atp. Na zdkladé vstupnich
tdajt a vnitfniho algoritmu je pak Job Con-
figuratorem rozvrZeno, jak bude produkt
zpracovan. Zajimavosti je, Ze je mozné vytvo-
Tit i urcitou animaci postupného zpracovani
produktu, kterou lze vyuZzivat také pro simu-
laci vyroby. Zdkaznik mtiZe do programu za-
dat parametry produktu, ktery by chtél vyro-
bita ,otestovat®, zda a jakym zplisobem muzZe
byt na stroji zpracovan. Dalsi z moZnosti nové
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aplikace je také to, Ze v soufadném systému
odpovidajicim rozloZeni stroje zobrazi pfes-
né umisténi jednotlivych ndstroji a jejich na-
staveni. Pro obsluhu je pak velmi jednoduché
stroj nastavit. Diky programu Job Configura-
tor spolec¢nost KAMA doslova odskocila kon-
kurenci, protoZe nikdo z pfimych konkuren-
tl podobné feSeni nenabizi. V soucasnosti je
nabizena verze off-line, nicméné je jiz pfipra-
vovdna i in-line verze.

Jak jsme jiz vySe uvedli, soucdsti prezentacni
akce byla také série ¢tyf specializovanych se-
mindra. V jejich rdmci se ndvstévnici mohli
podrobnéji sezndmit s problematikou horké
féliové razby, razicich klisé, aplikac¢nich tech-
nik lepidel a procedur lepeni. O odbornost
téchto semindid se starali profesni odbor-
nici nejenom z némecké spolecnosti KAMA,
ale i odbornici ze spolupracujicich spole¢nos-
ti Kurz ¢i Henkel, které se zabyvaji vyrobou
razicich f6lii, resp. vyrobou lepidel pro po-
lygrafii.

Ukazuje se, Ze veletrhy a vystavy nejsou je-
dinou vhodnou formou, jak predstavit svym
zdkaznikim svd novd reSeni. Pravé prezen-
tac¢ni akce muzZe byt do jisté miry vice cile-
nd a mtZe vyrobci prinést nejenom nové
zdkazniky, ale také rychlou zpétnou reak-
ci na predvadéna zatizeni. Pro zdkazniky je
naopak tato forma prezentace vhodnd pre-
dev$im kvili moZnosti ziskat v klidnéjs$im
prostfedi ucelené informace o zajimavych
technologiich. B
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Saphira — nové spotrebni materialy

NEDiLNOU SOUCASTi VWROBNIHO PROCESU V OFSETOVEM TISKU, ktera do podstatné miry urCuje vyslednou kvalitu
zpracovani, jsou spotfebni materialy. | prace Spickovych zafizeni mlze byt znehodnocena, pokud by byly pouzity
nekvalitni materialy. Toho si je védoma i spolecnost Heidelberg, ktera na tuzemsky trh zavadi vlastni spotfebni

materialy pod znackou Saphira.

Jiz nékolik let jsou tyto spotfebni materidly
uspésné doddvdny na ostatnich evropskych
i svétovych trzich a nyni jimi své portfolio
rozSifuje také ceské zastoupeni Heidelbergu.
Produkty Saphira zacaly byt na ¢esky trh ofi-
cidlné doddvdny od 1. zafi 2009. JiZ dfive
se mohli cCeSti polygrafové setkat s oznace-
nim Saphira na vybranych vyrobcich spolec-
nosti Heidelberg, ale azZ od leto$niho podzi-
mu je nabidka spotfebnich materidlt pod

soubornym oznacenim Saphira komplexni.

Spotiebni materidly Saphira jsou tvoreny jed-
nak vlastnimi materidly z produkce spolec-
nosti Heidelberg, jednak také materidly vybra-
nych partnerd, které spolecnost Heidelberg
zatadila do svého portfolia. Nabidka materid-
1t Saphira pokryvd v oblasti spotfebnich mate-
ridlt veskery bézny polygraficky materidl pro
predtiskovou pfipravu (jako jsou napf. tiskové
desky a doprovodnd chemie), tisk (napf. barvy,
laky, potahy, vlh¢ici i myci prostredky, folie,
poprasovaci pudry atp.) i dokoncujici zpraco-
véni (napf. lepidla, Sici drdty a nité atp.).

Vyjimecné postaveni spole¢nosti Heidel-
berg zarucuje nejen kvalitu nabizenych
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materidld, ale také prvotiidni servisni za-
zemi a technologické poradenstvi. To je je-
den z hlavnich trumft spolecnosti Heidel-
berg pfi vstupu znacky Saphira na cesky
trh, ktery je v oblasti spotfebnich materia-
14 pomérné konkurenc¢ni. Druhym trum-
fem je pak velmi pfiznivd cenova politika
produktd Saphira. Cena je totiZ vedle ser-
visniho zdzemi rozhodujicim faktorem pri
rozhodovdni zdkazniki o dodavateli spo-
tfebnich materidla.
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Predtiskova pfiprava

Podobné jako v ostatnich fdzich polygrafické
vyroby, také v predtiskové pripravé, koncici
zhotovenim tiskovych desek, figuruje celd fa-
da spotfebnich materidlt. V oblasti tiskovych
desek jsou pritom v portfoliu Saphira zdkaz-
niktim k dispozici jak konven¢ni tiskové des-
ky, tak i desky bezchemické ¢i bezprocesni.
Zdakaznik si tudiz muze vybrat tu technolo-
gii zpracovdni, kterd nejvice odpovida jeho
pozadavkiim. Kromé desek a pfislu$né tisko-
vé chemie, které jsou v portfoliu spole¢nosti
Heidelberg jiZ del$i dobu, mtZeme ve spek-

tru materidl Saphira nalézt napfiklad né-

tiskové papiry, které odpovidaji soucasnym
poZadavkiim trhu a nabizeji tu nejvyssi kva-
litu pro vérnou barevnou reprodukci. Prdvé
colour management a jeho sprdvné osvoje-
ni je jednim ze zdkladnich predpokladd pro
uspésné zvladdnuti celého workflow pfi zpra-

Tisk

Je zfejmé, Ze nejvétsi procento materidld
se znackou Saphira nalezneme ve fazi vlast-
niho tisku. Saphira v soucasnosti nabizi
kompletni portfolio materidltt pouZivanych
v béZném polygrafickém provozu. Jednu
ze zdkladnich skupin materidlf pro tisk tvo-
1 pochopitelné tiskové barvy, které zdkazni-
kim pfindSeji nejenom odpovidajici kvalitu,
ale i velmi pfiznivou cenu. V portfoliu barev
znacky Saphira pritom nalezneme barvy jak
pro konvencni ofsetovy tisk, tak i pro UV tisk,
¢imz7 je moZzné uspokojit Siroky okruh klientti.
Nabizeny jsou pritom nejenom Skalové barvy
CMYK, ale i barvy pfimé dle béZné pouZiva-
nych vzornik®, zejména pak Pantone. V na-
bidce je pfritom nékolik druht barev liSicich
se vlastni aplikaci. Jiné barvy jsou totiZ vhod-

né pro jednostranny potisk, naopak pro obou-



stranny potisk jsou vhodné barvy odliSné,
které se vyznacuji rychlym schnutim a dob-
rou odolnosti vii¢i otéru. V portfoliu barev je
pak mysleno také na specidlni barvy urcené
pro stroje vybavené kratkym barevnikem, ja-
ko je napfiklad stroj s barevniky Anicolor. Sa-
phira tak nabizi vhodné sady tiskovych barev
pro nejraznéjsi konfigurace a typy tiskovych
strojti.

Podobné Siroké jako spektrum barev Saphira
je i portfolio nabizenych lakd. Pravé lakova-
ni totiZ byva na tiskovych strojich stdle casté-
ji aplikovdno, a proto neni prili§ pfekvapivé,
Ze vSechny druhy lakd jsou tiskdrnami stdle
Zadanéjsi. Laky jsou totiZ pouZivdny nejenom
jako metoda zuSlechténi, ale jejich dlohou
(alesponl nékterych typt) byvd urychleni zpra-
covdani celé zakdzky v rdmci dal$ich krokd vy-
robniho workflow. V nabidce znacky Saphira
jsou v soucasnosti zdkladni druhy jak tisko-
vych lakt na bdzi olejt, tak i lakdi disperznich
a nemohou zde pochopitelné chybét ani laky
vytvrditelné pomoci UV zdfeni. Také u laka
je nutné vyuzivat know-how k volbé sprdvné
kombinace s tiskovymi barvami, pouZitym
materidlem, tiskovou technikou apod. Zde
se osveéddi vsadit na znalosti expertl spolec-
nosti Heidelberg, ktefi tiskirndm pomohou
zvolit spravny lak pro danou aplikaci.

Nabidka produkt(l Saphira

Prepress:

« konvencni, bezchemické
i bezprocesni tiskové desky

+ chemie pro prepress atd.

Press:

- procesni i pfimé tiskové barvy
(pro bézny tisk i UV aplikace)

- tiskové, disperzni i UV laky

- ofsetové potahy

- vlh¢ici prostredky

- pfipravky na myti

« barevnikové a vlhdici valce

+ myci role, pudry, barevnikové
folie atd.

Postpress:

- lepidla

- Sici draty, nité

* noze, fezaci listy

- Cistici emulze, maziva atd.

Klicovou roli v kvalité tisku mohou hrat ta-
ké pouZivané tiskové potahy, jejichZ primdr-
nim dkolem by mél byt stabilni pfenos bar-
vy z tiskového vdlce na potiskovany substrdt.
Povrchovd uprava tiskovych potahtl Saphi-

ra zarucuje naprosto precizni prenos tisko-

vé barvy z vdlce na potiskovany arch, at uz
se jednd o barvy na bdzi minerdlnich, nebo
rostlinnych oleji. Robustni konstrukce tis-
kovych potahti Saphira zajiStuje dlouhou tr-
vanlivost a stabilni vlastnosti. I zde pfitom
plati, Ze v nabidce je hned celd fada potaht,
liSicich se pouzitim, Zivotnosti a také vlast-
nostmi ¢i kompresibilitou.

Skupina spotfebnich materidla Saphira za-
hrnuje také barevnikové a vlhcici vdlce z nej-
kvalitnéjSich gumovych smési. Pfi vybéru
vhodnych vdlci spolecnost Heidelberg vy-
uzivd svych dlouholetych zkuSenosti z kon-
strukci ofsetovych tiskovych stroju.
Nedilnou soucasti tiskového procesu je po-
chopitelné také chemie, jejiZ kvalita je pro
vlastni tisk taktéZ velmi dileZitd. V portfoliu
produktd se znackou Saphira dnes nalezne-
me veSkeré myci prostredky, vlhcici aditiva,
ale také prostfedky pro bezalkoholovy tisk.
Je samozrejmosti, Ze vSechny nabizené che-
mické prostredky spliiuji nejprisnéjsi tech-
nické a ekologické normy. Nesmime opome-
nout, Ze soucdsti portfolia produktd Saphira
jsou téZ myci role, pudry, barevnikové félie
a fada dalSich podptrnych materidld.
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Dokoncujici zpracovani
Sirokou paletu spotiebnich materidlt
se znackou Saphira od spole¢nosti Heidel-
berg pak dokresluje také portfolio produk-
td pro dokoncujici a knihafské zpracovdni.
I zde jsou zvoleny materidly s nejvyssi kva-

litou bud vlastni vyroby, ¢i od dlouholetych
a peclivé vybranych partnerskych spolec¢nos-
ti. V nabidce materidli pro fezdni tak mu-
Zeme nalézt napriklad fezaci noZe pro jed-
nonozové fezacky, rezaci liSty ¢i maziva. Ve
fézi sklddani arch@t mohou zdkaznici vyu-
Zit napfiklad cistici emulze Special Cleaner,
pdsky do pdskovacich zafizeni Stahlfolder
Speedbander a dalsi materidly a prostredky.
Opomijeno neni ani zpracovdni vazeb, kde
Saphira pokryvd spotfebnimi materidly ce-
lou oblast vazby, at se jednd o vazbu Sitou, ¢i
lepenou. V sortimentu téchto produktt tak
nalezneme naptiklad Sici draty, lepidla, ale
i$ici nité.

Snahou spole¢nosti Heidelberg je nabidnout
zdkaznikiim ucelené portfolio spotfebnich
materidld, které jim poskytnou nejenom
osvédcenou kvalitu o¢ekdvanou od feSeni Hei-
delberg, ale i odpovidajici technologické a ser-
visni zdzemi, napomahajici rychlému a bez-
chybnému polygrafickému zpracovani.

Vice informaci na:
www.heidelberg.cz/saphira
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Openhouse 2009 - Komercni tiskarna
s hybridni tiskovou produkci

DaL$i z TEMATICKY ZAMERENYCH AKci S nazvem Heidelberg Openhouse 2009 se uskutecnila v pfedvadécim centru
prazského sidla spolecnosti. Tentokrat se na prezentaci feSeni spolecnosti Heidelberg s podtitulem ,, Komercni tis-
karna s hybridni tiskovou produkci® sesli navstévnici ve dnech 28. a 29. dubna 2009.

Prdvé hybridni tiskovd produkce, proble-
matika jejiho fizeni a v neposledni fadé ta-
ké kontrola hybridni tiskové produkce je
v poslednich mésicich velmi diskutovanym
tématem, o ¢emZ mimo jiné svédci i fada
tiskdren, které se prdvé pro kombinaci tra-

vici to, Ze priblizné tfetina vSech zucastné-
nych absolvovala nejenom samostatné kon-
zultace, ale nenechala si ujit ani odborny
semindrt, ktery byl soucdasti celé prezentace.
Béhem dvou dnt akce Heidelberg Openhou-
se 2009 pritom probéhly celkem ctyfi tyto

di¢niho ofsetového tisku spolu s tiskem di-
gitdlnim jiZ rozhodly. Spole¢nost Heidelberg
tentokrdt Openhouse nepfipravila pouze sa-
ma, ale dzce na ném spolupracovala i s fir-
mou Canon CZ, tedy firmou, kterd se prosa-
zuje pravé na trhu s produkénimi digitdlnimi
tiskovymi stroji.

O akci, kterd byla pordddna na konci dub-
na, byl velky zdjem, coZ dokazuje mimo ji-
né i skutecnost, Ze se ji zacastnilo priblizné
250 navstévnikd z fad zdkaznikd obou po-
fddajicich firem. Mezi pfitomnymi pocho-
pitelné nechybéla ani SirSi odbornd vefej-
nost. Dokladem faktu, Ze o hybridni feSeni
je vsoucasnosti opravdu velky zdjem, je na-
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semindre. Podobné jako celd akce, také ten-
to semindrf se nesl v duchu spoluprace obou
firem, a tak ve spolecné pfedndSce Marti-
na Prouzy ze spole¢nosti Heidelberg Praha
a Petra Jetela z firmy Canon CZ zaznély pre-
devS$im informace o soucasnych trendech
na polygrafickém trhu a mozZnostech, jak
na aktudlni vyzvy odpovidd mozZnost fize-
ni tiskové produkce s digitdlni a ofsetovou
produkci v rdmci jednoho vyrobniho work-
flow. V tradi¢né poutavé prezentaci pritom
byly pribliZeny nejenom divody, které ve-
dou k dvahdm o investici jak do ofsetové,
tak i digitdlni technologie, ale i prednosti,
které dané feSeni nabizi. Jak jsme jiZ pTe-

deslali, v rdmci hybridniho feSeni je nutné,
aby obé technologie bylo mozZné spravovat
a fidit pomoci jednoho workflow, kterym
je v tomto pripadé reSeni Prinect. Prdvé to-
to digitdlni workflow spole¢nosti Heidel-
berg umozZnuje totiZ nejenom spravovat da-
ta pro béZny provoz ofsetové tiskdrny, ale
1ze zde pracovat i s informacemi pro digi-
talni tiskové stroje. Prdvé workflow Prinect
a manaZzersky systém MIS Prinect Prinance
se stdvaji jddrem celého hybridniho provo-
zu. Jak jiz bylo v ivodu naznaceno, prdvé
Prinect se stard o celkové fizeni a kontro-
lu vyrobniho procesu, kromé toho m4d také
na starosti zpracovdni tiskovych dat, zada-
vani podminek vyroby a v neposledni fa-
dé také vyhodnoceni efektivity produkce.
Prdvé tento bod pritom byvd ¢asto v poly-
grafickych provozech ponékud opomijen,
bez kvalitniho vyhodnoceni efektivity vy-
roby vSak neni mozné dosdhnout diikladné
analyzy vyroby a tim i pfipadnych udspor,
zvySujicich konkurenceschopnost tiskdr-
ny na polygrafickém trhu. Problematika
hybridni tiskové produkce a jejiho rizeni,
stejné jako JDF integrace procest v tiskdr-
né je dnes jednim z diskutovanych témat
odborné polygrafické verejnosti. Zadavate-
stdle silnéjsi a tiskové zakdzky rtiznorodéj-
§i. Vétsina polygrafickych provozi pfitom
nemd dobfe zvlddnuté fizeni a kontrolu
procest v tiskdrné a neni schopna zvySovat
svou produktivitu. Jednou z klicovych cest
je proto JDF integrace vystupnich zarizeni,
kterd umoznuje sledovat a ridit tok zakdz-
ky a dat béhem celého vyrobniho a obchod-
niho procesu. Vyjimec¢né postaveni v feSeni
integrace na bazi JDF m4 jiZz dlouhou dobu
Heidelberg s koncepci Prinect, kterd nabi-
zi ucelené integrac¢ni zdzemi. Diky modu-
lu Prinect Digital Print Manager je mozZné
do jednotného workflow tiskdrny vedle of-
setového tiskového stroje plnohodnotné za-



pojit také digitdlni tiskovy stroj. Tiskdrna
tak m@Ze disponovat jednim systémem pro
obé tiskové technologie a mit nad nimi upl-
nou kontrolu.

V rdmci akce Heidelberg Openhouse 2009
pritom bylo vyuzZito komplexni workflow
Prinect pro ukdzdni moZnosti tohoto feSeni.
Po zaneseni zakdzky do systému, jejim defi-
novani a rozvrZeni ve vyrobnim planu byly
informace vyuZity pro jednotlivé fize vyro-
by. V oblasti prepressu byly informace pou-
Zity pro softwarové moduly Prinect, zahrnu-
jici RIP, archovou montdZ apod. Tyto moduly
pracovaly s ndslednym napojenim na vystup
v podobé osvitu tiskovych desek na termdl-
nim CtP systému Suprasetter A74. Za zminku
jisté také stoji, Ze na tomto termdlnim CtP
zatizeni byly po celou dobu akce pfipravova-
ny tiskové desky bezchemickou cestou.
Nejvétsi pozornost pak byla vénovana vlast-
nim tiskovym periferiim. Zde totiz bylo pre-
zentovdno hned nékolik zna¢né rozdilnych
feSeni, kterd mohou vyhovovat rizné sklad-
bé zakdzek u konkrétnich zdkaznikd. V pri-
padé pripravy vétSich zakdzek bylo mozZné
jako tiskové feSeni zvolit klasicky archovy of-
setovy stroj Heidelberg Speedmaster SM 74,
jenz byl vybaven péti tiskovymi agregdty
a obracecim zafizenim. Klasicky ofsetovy
tiskovy stroj vSak nebyl jedinym prezentova-
nym tiskovym feSenim vyuZivajicim ofseto-
vé technologie. V rdmci predvddéciho cent-
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Openhouse 2009 - Komercni tiskarna s hybridni tiskovou produkci

ra byl totiZ nainstalovdn a v plném provozu

predvddén i ctyibarvovy ofsetovy tiskovy
stroj Heidelberg Speedmaster SM 52, vyba-
veny kratkymi bezzénovymi barevniky Ani-
color. Toto feSeni je vhodné piedevsim pro
zakdzky v menSich a stfednich ndkladech,
kde je kladen velky diiraz na vysokou tisko-
vou kvalitu pfi maximdlnim sniZeni mnoz-
stvi makulatury. Aby byl provoz modelové
hybridni tiskdrny uplny, nemohl pochopi-
telné chybét ani tiskovy stroj vyuZivajici di-
gitdlni technologie tisku. Zde byl zdstup-
cem produkéni barevny tiskovy stroj Canon
imagePRESS C6000VP, jenz spliiuje vysoké
kvalitativni ndroky soucasného polygrafic-
kého priimyslu a kromé toho nabizi i pro-
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dukéni rychlost na drovni 60 stran za minu-
tu v plnokrevném rezimu. Za zminku jisté
stoji i to, Ze této rychlosti je moZzné dosaho-
vat na kompletnim spektru potiskovanych
materidldl, zatimco v digitdlnim tisku byva
bézné, Ze se zvysujici se ploSnou hmotnosti
potiskovanych substratt se produkéni rych-
lost téchto zarizeni sniZuje.

Kromé predtiskové piipravy a ofsetového
a digitdlniho tisku spravovalo a fidilo digi-
talni workflow Prinect i dal${ zafizeni, pra-
cujici v sekci dokoncujiciho zpracovdni. Zde
si tak ndvStévnici mohli prohlédnout, jak
do komplexniho vyrobniho workflow byly
zaclenény jednonozové trezacky POLAR 78
a POLAR 66, sklddaci stroj Stahlfolder TH 56
a vysekovy stroj KAMA ProCut 53. Stejné ja-
ko tiskové stroje pfebiraly ze systému infor-
mace pro prednastaveni, tak i fezaci stroje
generovaly fezaci programy pro konkrétni
zakdzky na zdkladé pfijatych dat ze systému
a také sklddaci stroj vyuzival systémovd data
pro automatické prenastaveni.

Na ceském trhu vyuzivd mozZnosti systému
Prinect mnoho tiskdren, a to na rizné pokro-
¢ilé drovni. PInd integrace ofsetového a di-
gitdlniho tisku do jednotného manaZerské-
ho a vyrobniho workflow se ale stala doslova
ojedinélou premiérou svétového rozméru.
Celosvétové zatim nebyl Zddny dodavatel
schopen ani teoreticky predstavit to, co moh-
li v redlné praxi shlédnout ndvstévnici akce
Heidelberg Openhouse 2009. B
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/ STUDIO Zlin se strojem
Heidelberg Speedmaster SM 74-8-P+LX

PRVNi TISKOVY STROJ SPEEDMASTER SM 74 v konfiguraci s osmi tiskovymi vézemi, obracecim zafizenim, lakovaci jed-
notkou a prodlouzenym vykladacem v Ceské republice byl uveden do provozu ve firmé Z STUDIO, spol. s r. 0., Zlin.

Spole¢nost Z STUDIO se béhem let vypraco-

vala v predniho zpracovatele uZivatelskych
ndvodl na obsluhu, a to i v mezindrod-
nim méritku. Zajistuje ndvody komplexné,
tzn. véetné prekladd, grafickych ndvrhd,
tisku, dokoncujiciho zpracovdni a logistiky.
Od svého vzniku spolupracuje s firmou Hei-
delberg Praha a jeji poboc¢kou v Olomouci.
Ing. Radko Severin, feditel spole¢nosti, k to-
mu tikd: ,Heidelberg stdl na zacdtku naSeho
podnikdni v oboru polygrafie. Prvnimi ofse-
tovymi stroji v nasi tiskdrné byly Printmaster
QM 46-1 a QM 46-2.“ K pripravé féliové tisko-
vé formy se vyuzivala laserova tiskdrna Xan-
té PlateMaker 3. Kombinaci klasické ofsetové
technologie s digitdlni pripravou tiskové for-
my nabidla tehdy pouze spolec¢nost Heidel-
berg, coz mezi obéma firmami nastartova-
lo dlouhodobou spoluprdci, kterd pokracuje
i pri roz$ifovani tiskarny az do dnes$ni doby.
Letos se Z STUDIO jako prvni v CR stalo ma-
jitelem stroje Speedmaster SM 74-8-P+LX.
Kromé nejnovéjsiho osmibarvového stroje
ve formdtu B2 tiskdrna vyuZzivd také Print-
master QM 46-2, Speedmaster SM 52-2-P
a SM 74-2-P. Spoluprdce se znackou Heidel-
berg se neomezuje jenom na tiskové stro-
je. V dokoncujicim zpracovani se v tiskdr-

né pouzivd sklddaci stroj Stahlfolder Ti 52
a dvé fezacky Polar se zvedacim zafizenim.
Tiskové desky se pripravuji na CtP Supraset-
ter 74 s automatickym nakladac¢em SCL. No-
vy osmibarvovy tiskovy stroj vystridal v tis-
kdrné ¢tyrbarevku stejné znacky a formdtu,
pricemz ke zméné pristoupila firma prede-
v§im z kapacitnich davodt. Pozadavky zd-
kazniki na oboustranny plnobarevny tisk
v poslednim roce narfstaly a tiskdrna byla
nucena kooperovat, coz obcas prindSelo ter-
minové problémy, ke kterym nékdy pristu-
povaly i potiZe s dodrZenim kvality. Klienti
na trhu a uZivatelské navody ze Zlina pro-
chdzeji u zdkaznikt vstupni kontrolou, jeZ je
zahrnuta do systému fizeni jakosti findlnich
vyrobkt. S instalaci nového tiskového stro-
je se prostor pro vznik chyb minimalizoval.
Ndvody na obsluhu se chdpou jako soucdst
vyrobku. U¢elem ndvodu je poradit spotie-
biteli, jak sprdvné a bezpec¢né pouzivat da-
ny produkt, a kromé tohoto zjevného uzitku
pro spotiebitele zdroven chrdni vyrobce ne-
bo dodavatele proti pripadnym reklamacim
vad vzniklych nespravnym pouzivanim.

,Objem tiskovin bychom snad byli schopni

celkové zvlddnout i se ¢tyibarevkou, ale in-

vestice do porizeni nového osmibarvového
stroje byla jedinym zptsobem, jak pfesné do-
drZovat terminy zhotoveni ndvodt a jejich
distribuce,” konstatoval jednatel spolecnosti
Z STUDIO ing. Ondtej Zaruba. Proces vyro-
by probihd s novym strojem vyrazné rychleji.
Podnét k investici do ndkupu osmibarvového
stroje vznikl loni na podzim na Openhouse
v Heidelbergu Praha. Ndsledovalo diikladné
zvdzeni ekonomickych kritérii. Odprodejem
starSiho ctyfbarvového stroje se vytvorily

zdroje k akontaci leasingu nové osmibarevky

a nové spldtky jsou pribliZzné na drovni pfed-
chozi leasingové smlouvy. Kontrakt o pofize-
ni stroje byl podepsdn na zacdtku letoSniho
roku. Z STUDIO se pti kazdé investici rozho-
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duje nejen podle aktudlniho sloZeni zakdzek,
ale predevsim podle trendd, kterymi se ubi-
rd trh. Nejinak tomu bylo i v pfipadé ndku-
pu osmibarvového stroje. Je§té pred nékolika
lety bylo mozZné uspét i s cernobilymi ndvo-
dy na obsluhu, zadavatelé uzivatelskych pfi-
rucek vSak nyni prechdzeji k pozadavktim
na plnobarevné tisky. Po zkuSenostech tis-
kdrny se ctyfbarvovym strojem s lakovaci
jednotkou se vedeni firmy rozhodlo pro os-
mibarvovy stroj s obracenim a lakovdnim,
ktery 1épe odpovidd ndroktim zdkaznikd.
Spole¢nost Heidelberg dodala stroj letos
v bfeznu, v dubnu probihala instalace a jes-
té v témz mésici byl zahdjen rutinni provoz
stroje. Heidelberg zajistil proskoleni ti{ tis-
kar@t v Némecku v predstihu pfed samot-
nou instalaci stroje. Tiskafi méli samozfej-
mé dostatek zkuSenosti se stroji Heidelberg,
a tak se mohli vic zaméfit na ovladani stro-
je a vyuziti jeho prednosti. Tydenni Skoleni
probéhlo prostiednictvim Print Media Aca-
demy v Heidelbergu. Po ndvratu tiskart byl
jiZ stroj v tiskdrné postaven a tiskafi moh-
li spolupracovat s pracovniky dodavatele pfi
tiskovych zkouskdch, popiipadé se doSkolo-
vat béhem preddvdni stroje. Tiskovy stroj byl
nainstalovdn v plné vybavé vcetné tempera-
ce barevniki.

»,NaSe novd osmibarevka je §pickou ve své
technologické a formdtové tridé,” pozname-
nal vedouci tiskdrny Libor Chovanec. Stroj
je vybaven opcemi, které zvySuji produkti-
vitu a redukuji prostoje. Pfednosti stroje vy-
niknou pri zpracovdni zakdzek ve stfednim
a vy$$im ndkladu. Dalsi velkou vyhodou je
Spickovd kvalita tisku a perfektni dodrZeni
barevnosti. Stroj je vybaven systémem Pri-
nect Axis Control pro on-line spektrofotome-
trické méreni barevnosti, ktery je integrovan
v ovlddacim pultu. Tiskdrna si nechala pro-
vést procesni kalibraci a pracuje ve standar-
du ISO 12647-2. Pti pfednastaveni barevnic
se vyuzivaji soubory CIP4 z prepressu. Tim
se dafi zkracovat Cas na pripravu, sniZovat
objem makulatury a urychlovat zpracovdni
zakdzky. Tiskovy stroj nabizi mechanickou
rychlost az 13 000 archti/hod. Tiskdrna po-
tvrzuje, Ze v praxi pri tisku velkych ndkladt

vyuzivd i s obracenim rychlost az 12 000 ar-

chti/hod. Osmibarvovy tiskovy stroj je v tis-
kirné zaclenén do tfisménného provozu,
ktery md charakter primyslového vyrobni-
ho procesu. Pfed nainstalovdnim osmiba-
revky vyuzivala tiskdrna na ostatnich stro-
jich i nepfetrzity provoz, prdci o vikendech
a v prodlouzenych sméndch.

Z STUDIO pouzivd témér vyhradné spotfebni
materidly Heidelberg. Distribu¢ni spole¢nost
zridila v tiskdrné konsignacni sklad, ktery
umoznuje operativni zdsobovdni. Podob-
né i servisni péci o stroje a zafizeni ze stra-
ny dodavatele hodnoti vedeni tiskdrny jako
velmi rychlou a kvalitni. Z STUDIO spolu-
pracuje s Print Media Academy v Pardubi-
cich a zaméstnanci tiskdrny jiZ absolvovali
fadu Skoleni. Nékterd z nich byla organizo-
vdna primo ve firmé ve Zliné. Nové nain-
stalovany stroj prispivd také k image firmy.
V dne$nim konkurenc¢nim boji rozhoduje
v prvni fadé cena, termin a kvalita se pova-
Zuji za samozfejmost. OvSem moznost tisk-
nout uzivatelské ndvody na osmibarvovém
stroji s lakovackou, ktery nemd kazdy, miiZe
v nékterych pripadech rozhodnout o ziskani
zakdzky. ,S novym strojem jsme se posunuli
technologicky a marketingové o pficku vys,”
zhodnotil prinos osmibarevky ing. Zdruba.
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Predstavujeme

Investi¢ni rozvoj tiskdrny se neomezuje je-
nom na stroje. Z STUDIO v soucasné dobé fe-
$1 uplatnéni nového systému fizeni a pocita
s tim, Ze implementace vybraného softwaru
bude spolufinancovdna s podporou z fondt
EU v rdmci programu ICT. Firma expandu-
je i do zahranic¢i. Po pobocce v Holandsku
si loni otevrela filidlku také v Madarsku.
O modernim stylu fizeni zlinské spolecnos-
ti Z STUDIO svéd¢i rovnéZ mezindrodni oce-
néni podnikatelské uspés$nosti Dekra Award,
které firma obdrZela jako prvni v CR. Cenu
dostala za vyborné vysledky ve vSech hod-
nocenych kategoriich, kterymi jsou leader-
ship a strategie, orientace na zaméstnance,
systém Tizeni a procesy, spokojenost zamést-
nancl a zdkaznikd i eticky a socidlni mana-
gement. B

Z STUDIO, spol. sr. o.

tf. T. Bati 5267

762 02 Zlin

Ceska republika

Tel.: +420 577 009 711

Fax: +420 577 009 720
E-mail: zstudio@zstudio.cz
www.zstudio.cz
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Gallus ECS 340 - Prvni tiskovy stroj ze zuly

VELETRH LaBELEXPO je tradiCnim mistem pro predvadéni novych feSeni a zafizeni z oblasti flexotisku a konvertingu.
Nejinak tomu bylo i v letoSnim roce, kdy zde spolecnost Gallus, jejiz osvédcené tiskové stroje nabizi na tuzem-
ském trhu pravé firma Heidelberg Praha, predstavila svou doposud posledni novinku.

Novym strojem v portfoliu Svycarské spolec-
nosti Gallus se stal uzkoformadtovy flexotis-
kovy stroj Gallus ECS 340, ktery je mnoha
svymi reSenimi zcela ojedinély. Z technic-
kych parametrtt a ostatné i z oznaceni
stroje vyplyvd, Ze jde o zarizeni umoznuji-
ci pracovat s uzkou drdhou papiru o maxi-

mdlni $ifi 340 mm, délka tisku se pak v za-

vislosti na raportu mutZe pohybovat od 254
az po 508 mm. Zpracovavat lze s timto no-
vym strojem $iroké spektrum materidld
vcetné papirt v ploSnych hmotnostech od 60
do 300 g/m?2. V pripadé potisku kartont je
mozné pracovat s materidly, jejichZ tlouStka

! '
r.

14 - Cislo 2 - 2009

nepfesahuje 0,45 mm. Naprosto atypicky je
stroj oproti svym predchiidciim diky nékte-
rym konstrukénim feSenim a pak také sku-
tecnosti, Ze zdklad stroje tvori robustni blok
z technické Zuly.

Technicka zula jako zaklad

tiskového stroje Gallus ECS 340
,Vzhledem ke své vysoké zatiZitelnosti
se technickd Zula vyborné hodi pro stroji-
renstvi. Pouzitim Zuly bylo mimo jiné mozZné
zkonstruovat stroj Gallus ECS 340 jako velmi
priznivy pro obsluhu. Tiskové jednotky jsou
zdavésné namontovdny na zulu, takZe tiskar
k nim m4d velmi dobry pfistup a tim snad-
nou obsluhu,” fikd Stefan Heninger, vedouci
vyzkumu a vyvoje firmy Gallus.

,Navic je Zula pfirodni surovina, jejiZ pouZiti
velmi pozitivné ovliviiuje CO, bilanci stroje
Gallus ECS 340. Kromé toho zpracovani Zu-
ly nedéld po ukonceni Zivotnosti tiskového
stroje Zadné problémy, coZ je dalsi bod pro
priznivy vliv na Zivotni prostfedi, ktery ten-
to stroj md,” dopliiuje Heninger.

Vysoka produktivita pFi nizkych
investi¢nich nakladech

Velky tlak je v poslednich letech kladen ta-
ké na udsporu materidlu. U méné zuslech-
ténych produktovych etiket v komoditnim
uziti (jako napf. potraviny, 1éky atd.) totiz
mohou ndklady na materidl predstavovat
azZ 50 % celkovych ndkladt na etiketu. Proto
je také dtleZité, aby stroje pracovaly s pokud

moZno minimdlni makulaturou. Velky podil

makulatury totiZ mtiZe mit velmi velky vliv
i na celkovou marZi zakdzky. Uzkoformato-
vy flexotiskovy stroj Gallus ECS 340 znamend
v tspofe makulatury a materidlu vlibec novy
standard. U osmibarvového stroje totiz délka
drdhy v tiskovém stroji pfedstavuje jen néco
pres 11 metrt materidlu, coZ je velmi malo
v porovndni s ostatnimi stroji této kategorie.
,Je az ohromujici, jak rychle se stroj dostane
do rejstiiku a pfedev$im na ném z{stdvd, a to
bez jeho regulace! NaSe mnoZstvi makulatury
bylo dramaticky sniZeno,” shrnuje pan Esser,



vedouci vyroby firmy Barthel GmbH, své po-
znatky z poslednich mésicli. Pravé v tiskdrné
firmy Barthel GmbH v Essenu stoji od polo-
viny roku 2009 jeden z prvnich stroji Gal-
lus ECS 340, pfedevsim pro tisk etiket na po-
traviny.

Velmi krdatkd drdha papiru md dalsi pfed-
nosti. Vysledek zmén provddénych béhem
vyroby je okamzité patrny a umoznuje vel-
mi efektivni praci. Dynamické pristaveni
do tlaku mimoto zajistuje, Ze se tiskovy ob-
raz pfi zméndch rychlosti neméni a kvalita
zlistdva konstantni. ,Nyni se tak spoléhdme
na to, Ze stroj dodrzuje soutiskovy rejstiik,
Ze se tiskarf i pfi plné rychlosti stroje mtiZe
vénovat dal$i zakdzce, aniz by stdle kontrolo-
val kvalitu tisku,” dopliiuje pan Esser z firmy
Barthel GmbH.

Pri vyvoji stroje byly pouZzity vSechny pro-
duktivni prvky Gallus, které se na trhu jiz
uspésné osvédcily. Formovy vdlec a rastrové
valce jsou provedeny jako sleevy, coZ umoz-
nuje velmi rychlou zménu zakdzek. Vse do-
plnyje systém s komorovou rakli, takze i vy-
meéna barev je provedena velmi rychle. Navic
tento stroj, pohdnény servopohony, dispo-
nuje chlazenymi protitlakovymi vdlci, coz
umoznuje velmi vysokou flexibilitu v potis-
kovaném materidlu.

,Nabizime Gallus ECS 340 za velmi atraktiv-
ni cenu,” uvaddi Klaus Bachstein, CEO Gallus
Gruppe. ,Zdkladem je jasné zaméreni na po-
treby adresného uZivatelského segmentu
i dtsledné vynechdni toho, co mu-
Ze byt vynechdno. V3e bez jakychko-
li kompromist v kvalité a hospodar-

-

nosti. Vznikl tak produktivn{ strojni
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systém vyrdbéjici s nedostizné nizkymi na-

klady na jednu etiketu pri soucasné nizkych
ndkladech investi¢nich.”

Komfortni tisk

K modernimu flexotiskovému stroji neod-
myslitelné patfi nejenom tspora materidlu
a velmi vysoka kvalita tisku, ale v neposledni
tadeé je diilezity i jisty komfort obsluhy. , Tis-
kari se velmi rychle spidtelili s intuitivni ob-
sluhou stroje,“ odpovida pan Esser na otdzku
o komfortu obsluhy stroje Gallus ECS 340.
,Co se tyce komfortu, je tfeba navic ocenit
jeho velmi klidny chod. Zddny hluk z ods4-
vani a minimdln{ vibrace béhem provozu, to
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L Odsdvdni mohlo byt na stro-
ji Gallus ECS 340 vynechdno
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vSe je pro obsluhu stroje velmi
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Gallus ECS 340

vzhledem k nové vyvinutému UV systému.
UV susdky jsou plné zakrytovany a chlazeny
vodou, takZe neni zapotrebi Zddné odsava-
ni. To md vedle nizké hlu¢nosti vyhodu ta-
ké pro klima v okoli stroje, ktery ho témér
neovliviuje.

,Uspéch stroje jiz pfed jeho oficidlnim uve-
denim na trh nds velmi pfekvapil,” ikd Felix
Egger, vedouci prodeje a marketingu firmy
Gallus. ,, Téch nékolik predvddéni, kterd jsme
v poslednich tydnech provedli, nds presvéd-
c¢ilo o velkém zdjmu zdkaznikl. Jsme velmi
hrdi, Ze bylo proddno jiz 6 strojt. Funk¢nost
stroje Gallus ECS 340, kterd vznikla na zdkla-
dé mnoha diskusi a zjisStovani potieb nasich
zdkaznik, spliuje jednoznacné pozadavky
na vyhodny tisk produk-
tovych etiket.“ B

-_
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Antalink - FeSeni on-line objednavky

Dnesni doba je zdvisld na internetu. Zatimco v minulosti bylo toto
médium casto trochu opomijeno, dnes se stdvd kazdodenni soucds-
ti nejriznéjSich odvétvi. Nejenom Ze lze pomoci néj vyhledat vel-
ké mnozstvi informaci,
ale je mozné casto ob-
jedndvat i nejriznéjsi
sortiment.

Mezi timto sortimen-
tem je také Siroké spek-

antalink

trhu firmou Antalis. Ta totiZ provozuje on-line objedndvkovy sys-

trum papirG nabize-
nych na tuzemském

tém Antalink, jenz je mozné nalézt na adrese www.antalink.cz. Ten-
to katalog lze prohliZet 24 hodin denng¢, sedm dni v tydnu. Tiskdrna
¢i dal$i zdkaznik md tudiZ moZnost ndkupu zvoleného zboZi v libo-
volnou denni ¢i noc¢ni dobu, tak jak je zrovna potfeba. Objedndvky
uskutecnéné do 17.00 jsou pritom doddny béhem ndsledujiciho dne
(samozfejmé v zavislosti na skladové dostupnosti).

Objedndvkovy systém Antalink vSak neprindsi pouze moznost nepfe-
trzitého objedndvani, ale md i fadu dalSich vyhod. Katalog, v némz
jsou zobrazeny jednotlivé polozky z nabidky Antalisu, je totiZ na-

pojen na aktudlni skladové zdsoby, a tak md kupujici ihned piehled
o aktudlni dostupnosti zboZi dle skutecnych zdsob na skladé. Objed-
ndvkovy systém Antalink navic nabizi i propracovanou spravu infor-
maci o predchozich realizovanych zakdzkach a objedndvkach. Ucho-
vavdny jsou totiZ podrobné informace o jednotlivych objedndvkdch
za predchozich 13 mésict.

] -

Antalis s certifikaci FSC

Ve spolecnosti Antalis si uvédomuji, Ze je
nutné vénovat zvysenou pozornost zZivotni-
mu prostfedi a budoucimu vyvoji v hospo-
darské a socidlni oblasti. Proto asi nikoho
neprekvapi, Ze se v této spolecnosti zavdzali
prispét k jejich trvale udrzitelnému rozvoji
prostrednictvim pracovist a lidi v nich.
Spolecnost Antalis chape kvalitu a sluzby jako
zasadni oblasti zdjmu zdkaznika. Dal$imi da-
lezitymi aspekty jsou vSak také suroviny pou-
Zivané k vyrobé papirovych produkti a jejich
vliv na Zivotni prostfedi. Proto také spolec-
nost usiluje o to, aby jeji aktivity a obchod-
ni rozhodnuti pozitivné prispivaly k ochrané
a tvorbé Zivotniho prostiedi. Dokladem toho-
to tvrzeni je pak také skutecnost, Ze v tom-
to roce byla spole¢nost Antalis uspésné cer-
tifikovdna podle standard@t FSC. Zdmérem
mezindrodni organizace Forest Stewardship
Council (FSC), kterd certifikacni systém spra-
vuje, je podpora odpovédného lesniho hos-
podafeni po celém svété. Oznaceni FSC ddva
zaruku, Ze vyrobek pochdzi z lesti obhospo-
darovanych podle ekologickych a socidlnich
pravidel organizace FSC a zdroven zdkazni-

kim umoznuje nakupovat vyrobky ze dfeva
s védomim, Ze svym ndkupem napomadhaji
zabrdnit devastaci svétovych lesti.

Velkou pozornost vySe uvedenym aspektiim
vénuje spolecnost Antalis také v oblasti své-
ho dodavatelského fetézce. Snazi se totiZ celo-
svétoveé spolupracovat s dodavateli a udrzovat
obchodni kontakty s firmami, které se chova-
ji odpovédné v environmentdlni a socidlni
oblasti. Firma Antalis podporuje dlouhodoby
rozvoj tim, Ze se snazi zajistit, aby jeji dodava-
telé dosahovali vysokého standardu v oblasti
kvality a ochrany Zivotniho prostfedi.

I ve vztahu k zdkaznikdm se snaZzi spolec-
nost Antalis jit ve §lépéjich odpovédnosti
k environmentdlni a socidlni oblasti. Proto
také spolec¢nost uvddi na trh pfedevsim ta-
kové vyrobky, které jsou Setrné k Zivotnimu
prostiedi (fada recyklovanych a FSC certifi-
kovanych produkta). Ddle Antalis poskytu-
je svym zdkaznikim poradenstvi v mnoha
oblastech véetné informaci o produktech,
kvalité a postupu, ktery dokumentuje Zivot-
ni cyklus papirt z lesti az ke konecnému z4-
kaznikovi.




Nové specialni grafické papiry

Stfedem pozornosti spole¢nosti Antalis je
zlepSovani sluZeb nabizenych koncovym z4-
kaznik@im. Proto se spolecnost také snazi
nejenom nabidnout komplexni servis ke std-
vajicim papirtim ze svého portfolia, ale zdro-
ven se toto portfolio snazi rozsifovat o nové
polozky.

Dokladem toho je mimo jiné i skutec¢nost,
Ze spolecnost Antalis rozsitila spektrum sa-
vych specidlnich grafickych papirtt od do-
davatelské firmy Arjo Wiggins o dvé zcela
nové rady papird, které nesou oznaceni Keay-
kolour a Rives.

V prvém pripadé jde o specidlni grafické papi-
ry a kartony vyznacujici se vyraznymi barevny-
mi odstiny, které je mozné vzdjemné kombino-
vat. Povrch téchto papirt je hladky a prijemny
na dotek. Povrch papirt Keaykolour je matny
a celkové se tyto materidly vyznacuji vysokou
tuhosti. V pripadé pozadavku je mozné dodat
tyto papiry nejenom s vySe zminénym hlad-
kym povrchem, ale také s povrchem razenym.
Rada papirti a kartonti Keaykolour se hodi pro

celou fadu aplikaci, mezi nimiZ mohou byt
naprtiklad vyro¢ni zprdvy, prezentacni desky,
obdlky na broZury, katalogy, pozvdnky, diplo-
my, jidelni listky, blahoprani a obaly. Z dalsi
charakteristiky papirt a kartont Keaykolour
bychom také méli zminit, Ze jde o materidly,
jejichz barvy maji velmi vysokou odolnost
vici svétlu a jsou barveny specidlnimi barvi-
vy ve hmoté. Jsou vhodné pro vSechny tisko-
vé a zpracovatelské techniky. Tim jsou pouzi-
telné jak pro ofsetovy i vicebarvovy tisk, tak
i pro dalsi technologie, jako je sitotisk, knih-
tisk a reliéfni tisk. Z dalSich zpracovatelskych
technik je pak mozné pouzit i féliovou ¢i re-
liéfni razbu, slepotisk, vysekdvani, drazkovd-
ni ¢i falcovani. Papiry jsou doddvany ve ctr-
ndcti barevnych odstinech a dvou formdtech
(700 x 1 000 mm a 640 x 900 mm). Plosna
hmotnost téchto papirt a kartont se pohybu-
je od 120 do 400 g/m2.

Zatimco papiry Keaykolour jsou primdrné
hladké, druhd novd rada papirt s oznacenim
Rives od spolecnosti Arjo Wiggins v nabidce

spole¢nosti Antalis md povrch strukturova-
ny, coZ témto papirtm priddvd na atraktivi-
té. Také u téchto papirt je jejich povrch vel-
mi piijemny na dotek. Mezi prednosti téchto
papirt patfi pfedevsim univerzdlnost jejich
pouziti, jsou totiz vhodné jak pro kazdoden-
ni pouziti v kanceldri, tak i pro radu kreativ-
nich aplikaci. Velmi vhodné jsou papiry fady
Rives pro firemni katalogy, vyro¢ni zprdvy,
pozvanky, mailingy, umélecké tisky, gratu-
lace, kalenddfe nebo obaly. Tyto strukturo-
vané papiry je mozné potiskovat jak pomo-
ci standardni ofsetové techniky, tak i pomoci
sitotisku. Papiry Rives je mozné vyuZzit i pro
slepotisk a féliovou razbu. V nabidce jsou
iobdlky s paskou ve formdtech DL a C5. Plos-
nd hmotnost papirt z této fady se pohybuje
od 90 a7 po 400 g/m2. Siroké spektrum téch-
to papirtt dokresluje také skutecnost, Ze je
u nich mozné volit z celé fady razeb. V zdvis-
losti na pozadavcich je tak mozné volit raz-
bu Tradition, Design, Linear, Laid, Classical,
Artist ¢i Reflection.
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Druha generace stroje Varimatrix 105 v praxi

VVSEKOVE STROJE RADY VARIMATRIX Si Na tuzemském trhu ziskavaji stale vétsi oblibu predevsim kvili své
univerzalnosti pouziti a také snazsi dostupnosti. Pravé tyto stroje se na lonském veletrhu drupa 2008 dockaly
své druhé generace, ktera nabizi celou fadu vylepSeni a zmén.

Prvni instalace nové generace tohoto vy-
sekového stroje pfitom na sebe nenechala
prili§ dlouho cekat. JiZ v lonském roce to-
tiZ byla uvedena do provozu ve spole¢nosti
Efko-karton, s. r. 0., sidlici v Novém Veseli
nedaleko Zd4ru nad Sdzavou. V piipadé té-
to spolecnosti pritom nejde o klasicky pro-
totyp provozovatele zafizeni Varimatrix,
kterym byvaji bud akcidenc¢ni tiskdrny, ¢i
tiskdrny zamérujici se na kartondzni zpra-
covdni, které si toto zafizeni zvolily jako za-
kladni model automatizovaného vysekového
stroje. Na rozdil od téchto firem je totiZ spo-
le¢nost Efko-karton cisté kartondzni spolec-
nosti, zabyvajici se pfedev§im zpracovanim
v oblasti kartondzZe, obalti, reklamnich pro-
duktti a potiskti. Nemalou cdsti ¢innosti této
spolecnosti také tvofi vyvoj a vyroba stolnich
deskovych her, nau¢nych a vzdéldvacich her
¢i hracek. Pravé i pro zpracovani téchto apli-
kaci md druha generace vykonného automa-
tizovaného vysekového stroje, jakou je Vari-
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matrix 105 CS, celou fadu vyhod. Podivejme
se proto podrobnéji na novinky a vylepsSeni,
které tato verze prindsi.

Hned na udvod bychom vSak méli zminit,
Ze stroj Varimatrix 105 CS je v produktovém
portfoliu spole¢nosti Heidelberg ve dvou za-
kladnich pozicich. Pro obalové a kartondZni
spolecnosti pfedstavuje toto zafizeni entry-
-level produkt, nabizejici velmi dobry pomeér
cena/vykon pri zachovani velmi dobrych pa-
rametrdt zpracovdni. Pro akcidenéni tisko-
vé provozy je pak v nabidce této spolecnos-
ti jeSté mensi vysekovy stroj KAMA ProCut.
Dodejme, Ze stroj Varimatrix 105 je robustni
automatické vysekové zafizeni umoznujici
pracovat s archy v maximdlnim formdtu B1,
konkrétné 750 x 1 050 mm. Cisty formdt vy-
seku je pak 727 x 1 050 mm, velikost vyseko-
vé formy muze byt az 740 x 1 060 mm. Mi-
nimdlni formdt vysekdvaného archu u nové
generace stroje Varimatrix 105 muZe byt

300 x 350 mm. Mezi charakteristické znaky
tohoto vysekového stroje patii velkd flexibi-
lita, kterd nabizi moZnost zpracovdvat Siro-
ké spektrum materidld v rozsahu plosnych
hmotnosti od 80 az do 1 400 g/m2. TlousStka
u vlnité lepenky pritom mitze byt pii vyse-
ku aZz 4 mm. Za pozornost pak stoji také po-
mérné vysokd produktivita zafizeni, o cemz
svéddi i rychlost azZ 7 500 archi za hodinu,
pochopitelné v zdvislosti na typu zpracovd-
vaného materidlu, druhu a ndroc¢nosti vy-
seku apod. Stroje Varimatrix pritom mo-
hou byt ve tfech zdkladnich konfiguracich.
V zdkladnim provedeni s oznacenim Vari-
matrix 105 C se jednd o samostatny vyseko-
vy stroj, ktery je v provedeni oznacovaném
jako CS doplnén o vylup. V nejvyssi konfi-
guraci s pismennym oznacenim CSF je pak
stroj doplnén i o horkou féliovou razbu, ta-
kovy stroj je mozné pouZivat jak na aplikaci
termorazby, tak i na vysek s vylupem. V ta-
kovém pripadé je pak produkéni rychlost




sniZena na maximadlnich 6 000 archti za ho-
dinu pfi aplikaci termorazby. Ve spole¢nosti
Efko-karton byla pfitom nainstalovdna pro-
stfedni verze, nabizejici sekci vyseku a vy-
lupu v rdmci jednoho prtichodu archu stro-
jem.

Nyni se vS§ak zamérme na vylepSeni a moder-
nizace, které novd generace tohoto vyseko-
vého stroje prindsi. Prvni a nejviditelnéjsi
novinkou modelu, ktery byl pfedveden na ve-
letrhu drupa 2008 v némeckém Diisseldorfu,
je zména vnéjsiho designu, kterd je poplatna
unifikaci s identitou ostatnich zafizeni nabi-
zenych spole¢nosti Heidelberg. Spolu s desig-
novymi zménami doSlo k ipravé uspordddni
jednotlivych ovlddacich prvkt tak, aby vyho-
vovaly co nejvice ergonomii ovldddni a napo-
mdhaly co nejvétsimu zjednoduseni a urych-
leni ovldddni stroje. Dalsi zmény pfinesené
novou generaci Varimatrixu 105 sice nejsou
na prvni pohled tak viditelné, nicméné o to
véts$i maji zdsluhu na zlepSené funkcnosti ce-
1ého zafizeni.

Zdkladni konstrukce a charakteristika stro-
je zlistala pochopitelné zachovdna, nicmé-
né jednou ze zdsadnich zmén promitajicich
se do ¢innosti stroje je dprava pohont. Za-
timco v minulé verzi byly jednotlivé soucdsti
stroje pohdnény prostfednictvim centrdlni-
ho asynchronniho motoru, kde pohon na-
kladace byl zajiStén pres samostatnou spoj-
ku, v nové verzi je nakladac a naklddaci stiil
pohdnén prostiednictvim nového servo-
motoru. Pokud u minulé verze vysekového
stroje doslo k jakékoliv chybé na stroji, do-
chdzelo k okamzitému rozepindni a poslé-
ze opét ke spindni spojky, coZ podobné ja-
ko u jinych mechanickych ¢4sti mohlo vést
k postupnému opotiebovdvdni a v neposled-
ni fadé se jednalo o prvek, u néhoz mohlo do-
chdzet k pripadné postupné ztraté presnosti
naklddani a zejména opotiebeni mechanic-
kych cdsti spojky. Naproti tomu pii pouZiti
servopohonu na nakladaci a naklddacim sto-
le se prfi piipadné chybé v naloZeni vypina
pouze chod této soucdsti, zatimco stroj mu-
Ze byt v plném zatiZeni bez nutnosti nama-
hdni spojky a brzdy nakladace. Po odstranéni
zdavady v chybném naloZeni mtiZe diky inte-
graci servopohonu stroj nabéhnout okamzi-
té do plného vykonu, ¢imz se eliminuje pfi-

padné zpomaleni produkce. Ndabéh produkce
u této varianty se servopohonem je také ply-
nulejsi, coZ zase vede ke sniZeni opotfebeni

jinak namdhanych dilt.

Softwarovd feSeni nové implementovand
do vysekového stroje Varimatrix 105 druhé
generace spolu se servopohonem naklada-
¢e umoznuji vyuziti také nékterych dalSich
funkci, jez pfispivaji ke zvySeni komfortu
ovldddni stroje. Zde mdme na mysli napfi-
klad fizeni zpozdéni dojezdu archu na pred-
ni ndlozky. Pomoci nového feSeni je tak moz-
né presné definovat, v jaké vzddlenosti arch
od pfednich ndloZek zpomali a na jakou
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rychlost. To md pochopitelné vyznamny vliv
pfi zpracovani nékterych druh@t materidld,
kde by pfi dorazu na pfedni ndlozky mohlo
dojit ke zborceni archu. Typickym pripadem

miiZe byt napiiklad vysek kasirovanych ar-
chil. Zpracovani s timto feSenim tak nabizi
podstatné plynulejsi chod, jenz je Setrnéjsi
k zpracovdvanému materidlu a tim k celkové
presnosti polohy vyseku vidi tisku. V oblasti
nakladace doslo také k upravé kontrolnich
prvki. I naddle je zde pouzito elektromecha-
nické kontroly dvojitého naloZeni, v nové
verzi vSak pracuje s mnohem vyssi citlivosti
a presnosti. Jeji pfednosti je také mnohem
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snazsi a rychlejsi nastavovdni. Nejenom
na Celnich a bo¢nich ndlozkdch, ale i na ce-
1ém naklddacim stole je provddéna pribéznd
kontrola stavu zpracovdvaného archu.

Nékolik podstatngj$ich zmén lze zazname-
nat nejenom na nakladaci, ale i na vlastni
vysekové sekci. Jednou z nich je naptiklad
ndhrada mechanického nastaveni vzddle-
nosti spodnifho a horniho vysekového ple-
chu nastavenim elektronickym. To pocho-
pitelné napomdhd vyraznému zjednoduSeni
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a zrychleni prestaveni stroje na novou zakdz-
ku. I v této verzi je stroj vybaven systémem
Centerline, ktery umoznuje velmi jednodu-
Se a rychle vycentrovat vysekovy ndstroj tak,
aby byl zaji$tén pfesny vysek. VyuZit 1ze pfi-
tom i rychloupinacich rdm1 slouZicich k jed-
noduchému umisténi ndstrojt. Zrychlenému
zpracovdni i pfi opétovném pouZiti priprav
slouzi také nové jemné dosefizeni umisténi
ndstrojli. Bez nutnosti uvolnéni celé desky je
totiZ mozné pomoci mikrometrickych Srou-
bl ndstroje presné seridit tak, aby pfesnost
vyseku byla maximdlni.

Ve vylupové jednotce ztstal standardni me-
chanismus zachovdn, nicméné i zde doslo
ve stfedni a horni ndstrojové jednotce k na-
sazeni rychloupinacich rdmt, které zjedno-
dusuji sefizeni stroje. Rychloupinaci systém
pak funguje obdobné jako ve vysekové jed-
notce, tzn. Ze i zde je vyuZito jak systému
Centerline, tak i moZnosti jemného dosefize-
ni. Ve vylupové jednotce vSak doslo i k nékte-
rym drobnym konstrukénim zméndm, které
vedou k vétsi tuhosti rdmu a tim i vétsi pro-
vozni stabilité pfi vylupovdni. Zména nastala
i v jednotce odtrZeni naklddaci hrany. Praveé
odtrZeni naklddaci hrany archu c¢asto neby-
vd u zdkladnich modelt vysekovych stroj
pouZito, nicméné u stroje Varimatrix 105 je

v zdkladnim provedeni, coZ zvySuje uzitnou
hodnotu celého automatizovaného vyseko-
vého stroje. Nejméné zmén je pak provede-
no ve vykladaci stroje Varimatrix, kde doslo
pouze k drobnym tpravdm a priddni kontrol-
nich prvki zajistujicich pribéznou kontrolu
chodu stroje. Ve vykladaci je taktéZ umisté-
no zatizeni pro vklddani kontrolnich prouz-
ki papiru do stohu.

Obecné je mozné tici, Ze novy Varimatrix 105
predstavuje vykonné feSeni, které je vhod-
né pro zpracovani Sirokého spektra zakd-
zek a diky zvySené automatizaci je vhodné
i pro malé a velmi malé ndklady. Prdvé vys-

§1 stupenl automatizace, vedouci k vyznam-

nému zjednoduseni pfipravy pri soucasném
zkrdceni neproduktivnich ¢ast stroje, je jed-
nou z nejzdsadnéjSich odliSnosti nové gene-
race vysekovych stroj@i Varimatrix 105 C/CS.
Prdvé cesta ke zkrdceni neproduktivnich ca-
st stroje je také poplatnd firemni filozofii
spolec¢nosti Heidelberg, ktera se pfi vyvoji
tohoto stroje zaméruje predevsim na auto-
matizacni prvky namisto dalSiho zvySovani
produk¢ni rychlosti vysekového stroje. Neni
bez zajimavosti, Ze instalace stroje Varima-
trix 105 CS, kterd probéhla na konci minulé-
ho roku ve spolec¢nosti Efko-karton, byla prv-
ni svého druhu nejenom u nds, ale i v celé
stfedni a vychodni Evropé. B



Barevny svet Heidelberg

ODDELENi SPOTREBNiIHO MATERIALU SPOLEENOSTI HEIDELBERG PRAHA byl0 zalozeno pred deseti lety. Pred stejnou
dobou byla zahajena také spoluprace se Svycarskou firmou Gallus, ktera na Cesky trh dodava Spickové
flexotiskové techmologie. Obé vyroCi si Heidelberg Praha pfipomnél 3. a 4. Cervna akci Barevny svét Heidelberg.

Setkdni pod ndzvem Barevny svét Heidelberg
bylo pojato jako podékovdni zdkaznikiim
i dodavatelskym firmdm. Hosty pfivital pan
Tomd$ Hejzlar, jednatel Heidelbergu Praha.
Prvni den byl vénovdn zdkaznikim z kla-
sickych ofsetovych tiskdren a jejich primé-
mu setkdni s dodavatelskymi firmami. Od-
bornd konference probéhla v hotelu Holiday
Inn v Praze na VySehradé. Z Némecka pfijeli
majitelé nebo feditelé nékolika vyznamnych
dodavatelskych firem - zdstupci vyrobct ba-
rev, lakd, tiskovych desek, gumovych ofseto-
vych potahti atp. Spole¢nost Jinecke+Schne-
emann Druckfarben GmbH je zndmym
vyrobcem tiskovych barev, na setkdni s ces-
kymi zdkazniky v Praze a na Konopisti ji re-
prezentoval spolumajitel a generdlni reditel
pan Christian Janecke. Firmu Actega Terra
(dfive Terra Licke) znaji nasi zdkaznici jiz pét
let jako dodavatele tiskovych laki. Na akci
Barevny svét Heidelberg prfijel jeji generdlni
feditel pan Jorg Eck. Zastoupena byla rovnéz
spolecnost LM.C. v Cele se svym generdlnim
feditelem panem Hansem Laibachem. Firma
L.M.C. doddva na nds trh potahy Perfect dot.
Na setkdni se zdkazniky vystoupili rovnéz
zdstupci firem Ipagsa (Miguel Tapiz) a Agfa

(Jan Bartdk), informaci o vzdéldvacich pro-
gramech Print Media Academy CR pfednesl
feditel pan Petr Dvordk.

Odpoledni ¢dst méla podobu odborného
workshopu, na kterém se probiraly nejbéz-
néjsi problémy se spotfebnim materidlem,
s nimiz se tiskdrny set-
kdvaji. Pan Vit Dvordk
z Heidelbergu Praha a zd-
stupci dodavatelskych fi-
rem probirali s pritomny-
mi zdkazniky problémy,
se kterymi se v tiskdr-
ndch z pohledu spotfeb-
nich materidlf nejcastéji
setkdvaji. Zdroven samo-
zfejmé nabizeli TeSeni
k jejich odstranéni.

Prvniho dne akce Barev-
ny svét Heidelberg se zu-
castnilo asi 120 hostd. Vecer byl pro hosty
pripraven také bohaty spolecensky program,
ktery zahrnoval prdtelské setkdni v Muzeu
Karlova mostu v Praze na KfiZovnickém nd-
meésti spojené s piijemnou vyjiZdkou po VI-
tavé. Na uvod jednatel Heidelbergu Praha

T
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Akce

pan Tomads Hejzlar podékoval vSem zdkazni-
kim a dodavatelim za dosavadni spoluprd-
ci a ocenil spolecné usili o rust kvality slu-
Zeb v polygrafii. Pak jiz ndsledovala vyjizdka
lodmi Prvni Vieobecné Clunovaci Spole¢-
nosti po Vltavé a ndsledny raut za doprovo-

du swingovych rytm.

Druhy den akce Barevny svét Heidelberg, tedy
4. ¢ervna, byl vénovdn flexotiskovym techno-
logiim. Setkdni probéhlo ve stylovém prostie-
di Koliby a také golfového hiisté na Konopisti.
Pozvdni prijali majitelé a feditelé nejvyznam-
néjsich flexotiskovych firem v Ceské repub-
lice. Pritomen byl i pan Ferdinand Rtesch,
majitel Svycarské firmy Gallus, kterd ve spo-
luprdci se spolec¢nosti Heidelberg Praha dod4-
va na Cesky trh své flexotiskové technologie.
V rdmci odborné konference vystoupil pan
Ferdinand Riesch, na kterého navdzala pre-
zentace o flexotiskovém programu dodavate-
le barev.

Také druhy ,flexotiskovy“ den mél svou spo-
lecenskou cdst. Ta byla tvofena jednak pii-
jemnou prohlidkou zdmku Konopisté a pak
také golfem. Hraci, ktef{ jiZ maji s golfem
zkuSenosti, se vénovali hie a nehrdci se sna-
7ili zkrotit bily golfovy micek v doprovodné
golfové akademii. Druhy den se akce Barevny
svét Heidelberg zuicastnilo asi Ctyficet hostd.

Rozhovor s majitelem spolec¢nosti Gallus pa-
nem Ferdinandem Riieschem naleznete na ji-

ném misté tohoto vyddni Heidelberg Info. B
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Customer Tour 2009

SpoLEENOST HEIDELBERG PRAHA pravidelné porada pro své zakazniky tematické zajezdy do svého materského

podniku Heidelberger Druckmaschinen AG, jejichz Ukolem je mimo jiné prezentace tiskovych feSeni, exkurze

do vyrobniho zavodu apod.

Leto$ni akce nazvand Customer Tour 2009
probéhla ve dnech 12. az 14. kvétna a byla pri-
mdrné zaméfena na prezentaci nabidky spo-
le¢nosti Heidelberg pro malé a stfedni tiskar-
ny. Vramci Customer Tour 2009 byly pritom
prezentovany nejenom vlastni tiskové stroje,
ale i zatizeni pro predtiskovou piipravu, do-
koncujici zpracovani a v neposledni fadé ta-
ké zastreSujici feSeni Prinect, které veSkeré
procesy integruje do jednotného workflow
a umoznuje jejich fizeni a kontrolu.

Pracovni program akce Customer Tour byl
v budové Print Media Academy zahdjen pre-
zentaci Bernharda Seidla, $éfa Product Mana-
gementu archovych tiskovych stroji, zabyva-
jici se portfoliem tiskovych stroji Heidelberg
malého a stfedniho formdtu. Pri jeho pre-
zentaci byl kladen déiraz nejenom na vlast-
ni stroje, ale i na posuzovdni vSech aspek-
td rozhodujicich o vybéru nového stroje.
Po dvodni prezentaci se ucastnici pfesunu-
li do tzv. Prinect Live demo center, kde byly
na prikladu konkrétni zakdzky prezentovdny
moznosti JDF integrace vyroby a fizeni v tis-
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kdrné pomoci moduldrniho systému Prinect.
Kromé jiného byly prezentovdny moZnos-
ti vyuziti technologie Web-to-Print, piipra-
va zakdzky v predtiskové piipravé pomoci
Prepress Manageru nebo moznosti dynamic-
kého pldanovani vyroby pomoci modulu Pri-
nect Scheduler. Hlavni blok dopoledni casti
byl vénovdn prezentaci a pfedvedeni stroji
a zafizeni pro malé a stfedni tiskdrny. Zdkaz-
nici pod vedenim zdstupcil firmy Heidelberg
Praha a jejich némeckych kolegt absolvova-

=

li prohlidku jednotlivych zafizeni od CtP
Suprasetter 74 pres tiskové stroje Speedmas-
ter SM 52 a SM 74, fezacku Polar 137XT, skla-
daci stroj Stahlfolder KH 78 aZ po sndSeci drd-
toSicku Stitchmaster ST 450. Kazdy stroj byl
detailné pfedstaven a byly probrdny moz-
nosti daného zarizeni, které byly na zavér
demonstrovany produkci zakazky.

Odpoledni c¢ast programu pak byla zahdje-
na exkurzi ve vyrobnim zavodu ve Wiesloch-
-Walldorfu, kde bylo prvni zastdvkou logis-
tické centrum se skladem ndhradnich dilt
zndmé pod ndzvem World Logistic Center.

Poté se tucastnici presunuli do vyrobni ha-
ly 10, kde se nachdzi montdzni linka pro tis-
kové stroje Speedmaster SM 74 a XL 75. Od-
tud se pfitomni presunuli do haly 11, jejiz
¢ast slouzi jako predvadéci stfedisko zejmé-
na pro oblast tisku a dokoncujiciho zpraco-
vani obalt. Vedle tiskovych stroji urcenych
pro UV tisk, velkoformadtovy tisk a jiné spe-
cidlni tiskové aplikace méli zdkaznici moz-
nost vidét i vysekové stroje, stroje pro hor-
kou razbu a lepicky krabicek.

V zdvérecny den Customer Tour 2009 by-
ly pro dcastniky akce napldnovany dvé zaji-
mavé zastdvky. Nejprve byla pripravena ex-
kurze do ofsetové tiskdrny Keppner Druck
ve mésté Eppingen. Jde o typickou ukdz-
ku malé azZ stredné velké firmy se zhruba
30 zameéstnanci. Kromé kompletniho gra-
fického studia, CtP zafizeni, integrované-
ho provozniho workflow a kompletniho do-
koncujiciho zpracovdni disponuje tiskdrna
dvéma archovymi ofsetovymi stroji Speed-
master SM 52 ve formdtu B3 a dvéma ofse-
tovymi stroji ve formdtu B2 (Printmaster
PM 74 a Speedmaster CD 74). Druhou za-
stavkou pak byl vyrobni zdvod v Ludwigs-
burgu, ve kterém se vyrdbéji sklddaci stro-
je Stahlfolder. Navstévnici zde absolvovali
komentovanou exkurzi a predvedeni strojt.
K vidéni byla pestrd skdla sklddacich strojt -
jednoduchy sklddaci stroj Stahlfolder Ti 36
uzpisobeny pro skldddni lékovek, automa-
tizované sklddaci stroje, a to jak kapsovy
Stahlfolder TH 82, tak kombinovany Stahl-
folder KH 78, a v neposledni fadé také mai-
lingové linky s riznymi dodatecnymi opera-
cemi jako perforovdni nebo vlepovani.
Leto$ni Customer Tour 2009 opét dokdzala,
jak efektivni a uZitecné je sezndmit zdkazni-
ky s prostfedim, kde se vyrdbéji stroje, kte-
ré béZné pouzivaji. Nespornym piinosem
rovnéz je, Ze zdkaznici mezi sebou mohou
diskutovat své zkuSenosti a problémy ze své
praxe a pfipadné se i na rizné véci zeptat
jak zdstupcll matefské firmy Heidelberger
Druckmaschinen AG, tak jejich ceskych ko-
legti. ®



Rozhovor

Heidelberg Praha a technologie Gallus

FLEXOTISKOVE STROJE SVYCARSKE ZNAEKY GALLus v Ceské republice nabizi ve vyhradnim zastoupeni Heidelberg
Praha. Spoluprace obou firem trva jiz deset let. O technologiich a trzich jsme hovofili s panem Ferdinandem
Rieschem, majitelem a viceprezidentem spolec¢nosti Gallus.

Jak byste charakterizoval spolupraci
vasi spolecnosti se znackou Heidelberg?
Gallus je oficidlnim obchodnim partne-
rem spolecnosti Heidelberger Druckmaschi-
nen AG. Pfed deseti lety do firmy Gallus kapi-
tdlové vstoupila spolecnost Heidelberg, ktera
je s 30% podilem minoritnim vlastnikem.
Majoritni podil 70 % ztstdvd v majetku ro-
diny Rieschli. Propojeni znacek Heidelberg
a Gallus je vysledkem modernizace a globa-
lizace, kterd byla zahdjena v devadesatych
letech. Firma Gallus pfesla od centralizova-
ného modelu k manaZerskému decentrali-
zovanému zpusobu fizeni. Spole¢nost Gallus
je skupinou podniki se zdvody v St. Gallenu
ve Svycarsku a v némeckych méstech Lang-
gons a Weiden i. d. Oberpfalz. Kromé fle-
xotiskovych technologii jsou v naSem vy-
vojovém a vyrobnim portfoliu také rotacni
sitotiskové jednotky a stroje na zpracovdni
sklddanych obalii. V roce 2008 méla skupi-
na podnikt Gallus Group obrat 237 miliont
Svycarskych frankd a zaméstndvala 640 lidi.

Jak se jako majoritni vlastnik podilite
na fizeni rodinné firmy?

Jsem na pozici viceprezidenta s odpovédnos-
ti za spoluprdci s klicovymi zdkazniky. Jsem
také ve vedeni nasich dcefinych firem. Top
management spolecnosti Gallus tvoii vel-
mi dobry tym zkuSenych manazert. Gene-
rdlnim feditelem je manazer, ktery prosel
v podniku mnoha funkcemi, mj. vedl i mar-
keting a prodej.

Spolecnost Gallus je exportné oriento-
vanou firmou. Vice nez polovina obratu
se realizuje ve vyvozu. Jak se ve vasem
oboru projevuje finanéni a hospodarska
krize?

Tiskové stroje Gallus se dostdvaji na svétovy
trh prostrednictvim nasich dcefinych firem,
které ptisobi na vybranych trzich. Pomad-
hd ndm partnerskd spolecnost Heidelberg.
Na nejr@iznéjsich teritoriich vyuzZivime vi-
ce nez dvé sté prodejnich a servisnich orga-
nizaci, které patfi pod znacku Heidelberg.

Od zdstupce na kazdém regiondlnim trhu

dostavdame dtlezitou zpétnou vazbu o pod-
minkdch v daném teritoriu. V pfipadé Ceska
spolupracujeme jizZ deset let s firmou Heidel-
berg Praha.

Recese samoziejmé ovliviiuje prodej tisko-
vych strojti i vyrobu a spotfebu etiket. Banky
ztiZily vyrobctim etiket pristup k provoznimu
iinvesti¢nimu financovdani, takze i my pocitu-
jeme pokles ochoty investovat a s tim spoje-
né sniZeni poptdvky. Zpracovatelé etiket jsou
v soucasné dobé v§ude velmi opatrni. Na trhu
1ze pozorovat snizeni spotfeby etiket, ale re-
cese nedopadd na vSechny etiketové tiskdrny
ve stejném rozsahu. Spotfeba etiket se v do-
bé recese li§i podle oboru, v némz se pouzi-
vaji. V nékterych segmentech trhu, naptiklad
v potravindfském pramyslu, se spotfeba eti-
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ket nesnizuje. V jinych segmentech jako tre-
ba v automobilovém primyslu pochopitelné
s poklesem vyroby aut klesd i potfeba etiket.

pozorujete ve vaSem byznysu?

Trh je vysoce konkurencni. Sili cenovy tlak
koncového odbératele etiket na naSeho pri-
mého zdkaznika, kterym je zpracovatel eti-
ket. Abychom pomohli majiteli stroje snizZit
ndklady na vyrobu etiket, provddime inovace
strojt a technologickych procesti. Technic-
kym trendem je vys$si flexibilita a oteviend
architektura tiskovych linek, aby se uzivatel
stroje mohl pfizpasobit ménicim se poza-
davktim svych zdkaznikd. Jednim z trendd
je automatizace pripravy tisku a obsluhy tis-
kového stroje. B

23



I Heidelberg Info « CITO PrintLine — systém RSP

CITO PrintLine - systém RSP

JisTYM zPOSOBEM, JAK ZEFEKTIVNIT POLYGRAFICKOU VYROBU, je sdruzeni vice vyrobnich operaci do jednoho pracov-
niho postupu. Ojedinély systém umoznujici vyuzit tiskové stroje Heidelberg i k dalSim operacim, jako je perforova-
ni, bigovani, pfipadné vysek nebo nasek, pfinasi firma CITO PrintLine GmbH pod nazvem RSP.

Neni nutné dlouze hovofit o tom, Ze dnesni
svét se vyznacuje silnym konkurenc¢nim bo-
jem. DneSni tiskdrna by méla byt maximal-
né flexibilni a kromé klasického ctyrbarvo-
tisku umét nabidnout i néco navic, at uz je to
moznost tisku pdté barvy, moznost lakovdni,
nebo i jiné moZznosti dokoncujiciho zpraco-
vani neZ jen pouhé fezdni a skldddni. Idedl-
ni je toto vSe nabizet ,pod jednou stiechou®.
Faktem zlstdvd, Ze poZadavky na nékteré
operace mohou byt pouze prileZitostné a na-

kup odpovidajici technologie by nebyl z hle-

diska vynaloZenych ndkladt a redlného vy-
uziti stroje efektivni. Pokud nechce tiskdrna
takovou zakdzku ztratit, zbyvd ji prakticky
pouze moznost kooperace. Ndklady na tak-
to pripravovanou zakdzku jsou vyssi, vysSsi
je také cas potfebny na jeji zhotoveni. V dva-
hu je nutné brat také skutecnost, Ze tiskdrna
takovou zakdzku nemad v pribéhu celého je-
jiho zpracovani pod pifimou kontrolou. Al-
ternativou, jak témto problémi@m predejit,
je vykondvani rozliénych operaci pfi jednom
prichodu strojem, takzvané in-line. Takovy
systém pro provadéni bigovani, perforovdni
a vyseku pfimo na archovych tiskovych stro-
jich Heidelberg s ndzvem RSP nabizi spolec-
nost CITO PrintLine GmbH.
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Jde o stfedné velkou spolec¢nost s vic jak sto-
letou tradici a zkuSenostmi v oblasti tisku
a dokoncujiciho zpracovani. ZaloZena byla
ptvodné jako firma na vyrobu a zpracovani
papirovych krabicek, ale postupem casu pre-
$la z ¢innosti zpracovatelské na ¢innost doda-
vatelskou. Od Sedesatych let minulého stole-
ti, kdy vyvinula unikdtni systém ndstroj pro
vysek, bigovdni a perforaci, se jiZ plné zaby-
vd pouze celosvétovym prodejem svych sys-
tému. Portfolio jejich produktd je rozdéleno
na dva hlavni proudy. Prvni z nich s ndzvem

BoxLine zahrnuje ndastroje a systémy pro vy-
sekové stroje na zpracovdni kartont, lepe-
nek nebo vlnitych lepenek pro oblast obalo-
vého primyslu. Druhou skupinou produktt
jsou ndstroje a systémy pod oznacenim Print-
Line pro mozZnost provddéni dokoncujicich

operaci pfimo v archovych ofsetovych tisko-

vych strojich. Mezi produkty skupiny Print-
Line patii jiZz zminény systém RSP, pomoci
néhoz je mozné piimo v archovém tiskovém
stroji provadét operace, jako je bigovani, vy-
sek nebo ndsek a perforovani. Systémy CITO
jsou zndmé a pouzivané ve vice nez 100 ze-
mich celého svéta a co se tykd systému RSP,
tak je jich na celém svété proddno a pouZziva-
no néco pres 4 000 kust. Celosvétoveé se ten-
to systém z 90 % vyuZzivd na tiskovych strojich
firmy Heidelberg, a proto doSlo v minulém
roce k dohodé o spoluprdci mezi spole¢nos-
ti Heidelberger Druckmaschinen AG a CITO
PrintLine GmbH z hlediska obchodnich a pfi-
padné i servisnich aktivit, které 1ze zajiStovat
prostiednictvim sité pobocek firmy Heidel-
berg. K dohodé o spoluprdci mezi spolecnos-
ti Heidelberg Praha spol. s r. 0. a CITO Print-
Line GmbH pak doslo ndsledné na jafe tohoto
roku. Od letoSniho roku tak maji cesti zdkaz-
nici mozZnost zakoupit systém RSP pfimo
prostiednictvim obchodnich zdstupci spolec-
nosti Heidelberg Praha. S tim souvisi samo-
zfejmé i schopnost zajisténi ndhradnich nd-
strojt pro vyuZzivdni systému RSP, které maji




vétSinou charakter spotfebniho materidlu,
pres oddéleni ndhradnich dilt ceské pobocky
firmy Heidelberg a v neposledni fadé i moz-
nost krdtkého zaskoleni obsluhy na pouZzivani
tohoto systému. Centrdla firmy CITO, stejné
tak jako predvddéci centrum sidli na pred-
meésti Norimberku. Zde 1ze také zdkazniktim
moznosti systému RSP naZivo demonstrovat
na archovém tiskovém stroji Heidelberg.

Zakladni sada systému RSP sestdva z kufru,
ktery obsahuje veSkeré pomticky, ndstroje
a materidly pro vyuZiti systému na archovém
tiskovém stroji. Pro kazdou formdtovou fa-
du tiskovych stroji je nutné mit k dispozici
odpovidajici kufr, protoZe nékteré pomtcky
presné odpovidaji velikosti formdtu tiskové-
ho stroje, a nejde tak napriklad vyuZzit sadu
pro tiskovy stroj formdtu B3 u stroje formd-
tu B1. RSP systém se vzZdy pouZivd na posledni
tiskové jednotce a u strojt s lakovaci jednot-
kou je mozné vyuZzit pro moznost in-line do-
koncujici zpracovdni pravé lakovaci agregit.
Mezi zakladni prvky a ndstroje systému patii
zdkladni upinaci deska, félie s milimetrovou
siti, ochranny potah na tlakovy vdlec, perfo-
racni, bigovaci nebo vysekové listy, pripadné
flexibilni vysekové formy. Na povrch tlako-
vého vdlce je nutné nalepit ochranny potah,
tak aby nedoSlo k poSkozeni povrchu vdlce
Ppri pouziti ndstrojt systému RSP. Zdkladova
deska se upne do tiskového stroje misto ofse-
tového potahu. Na obou koncich zdkladové
desky jsou liSty opatfené upinacimi elemen-
ty, do nichz se upind félie s milimetrovou siti,
na které jsou na pfesné pozici umistény bud

P¥i pouziti flexibilnich vysekovych forem
pouze vysek a/nebo perforace

pouze vysek a/nebo perforace

v kombinaci s bigovanim

liSty pro perforaci, bigovani ¢i vysek, nebo
kompletni flexibilni vysekovd forma, kterd
se musi vyrobit na zdkladé zaslanych pldnt
zhotovenych v odpovidajicim CAD progra-
mu. Jednotlivé elementy se na f6lii nandSeji
rovnéz nalepenim pomoci samolepici vrstvy
na jejich rubové strané a v piipadé flexibil-

nich vysekovych forem pomoci adhesivni sa-

molepici pasky. Jemné korekce pozice félie,
opatfené pozZadovanymi ndstroji, na zdklado-
vé desce 1ze provadét prostfednictvim upina-
cich list. V pripadé bigovdni je nutné pomoci
tlaku mezi tlakovym a ofsetovym vdlcem na-
nést na povrch tlakového vdlce protikus (pa-
trici), do kterého bude ndsledné zapadat bi-
govaci liSta. CITO samozfejmé nabizi Siroké
spektrum perforac¢nich, bigovacich a vyseko-

PFi zaschlé PFi Cerstvé barvé

PFi pouziti RSP list (perforaéni, bigovaci, vysekové)

pouze vysek a/nebo perforace
pouze bigovani

pouze vysek a/nebo perforace
v kombinaci s bigovanim

barvé na archu na archu
0,50 mm 0,45 mm
0,30 mm 0,23 mm
0,50 mm 0,50 mm
0,40 mm 0,40 mm
0,35 mm 0,26 mm
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CITO PrintLine - systém RSP

vych list rtizné délky, sily a v pfipadé perfo-
racnich 1ist i s rznou hustotou zubd. Z hle-
diska sily a povahy potiskovaného materidlu
existuji doporuceni firmy CITO pro pouZiti
vhodnych ndstroji. To samé plati i pro limity
tykajici se sily potiskovaného materidlu. V ta-
bulce niZe jsou uvedeny hodnoty maximalni
sily potiskovaného materidlu, ktery lze zpra-

covat pomoci systému RSP, a to bud na mate-
ridlu s Cerstvé vytiSténou barvou, nebo na ma-
teridlu, kde je jiz barva zaschld. Hodnoty jsou
ovSem pouze jakymsi voditkem, protoZe redl-
né moznosti systému vzdy zdviseji na povaze
zakdzky a zpracovdvaném materidlu.

JiZ jsme hovofili o mozZnostech vyuZiti sys-
tému RSP, mezi jeho dalsi pfednosti patii
také minimadlni porizovaci ndklady ve srov-
ndni s pofizenim samostatného zarizeni,
na kterém by bylo moZno zminéné operace
provadét. RSP systém od firmy CITO tak na-
bizi zajimavou alternativu, jak rozsifit moz-
nosti tiskového stroje, zachovat si flexibilitu
v rdmci nabizenych sluzeb a zvysit pfidanou
hodnotu svych zakdzek. To vSe pri zachovd-
ni potfizovacich a provoznich ndkladt na vel-
mi rozumné drovni bez nutnosti porizeni
dalSich strojnich zarizeni. Rovnéz i relativ-
né snadnd priprava forem a ndsledné rych-
1é zpracovani zakdzek hraji svoji podstatnou
roli pfi rozhodovdni o sprdvné zvolené tech-
nologii. B
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Filtrace vlhciciho roztoku

KoNeEnou KkvALITU TISKU OVliviiuje nejenom vlastni vybér tiskového stroje, ale svlij nezanedbatelny vliv maji
i dalsi materialy vstupujici do vyrobniho procesu. Dilezitou roli tak na tomto misté hraje i slozeni, kvalita

a Cistota vlh¢iciho roztoku.

To si uvédomuje i spolecnost Heidelberg,
a proto asi nikoho nepfekvapi, Ze prdvé sys-
témum pro praci s vlh¢icim roztokem vénuje
zvySenou pozornost. Proto také od letoSniho
roku nabizi ke svym tiskovym strojim dva
unikdtni systémy filtrace vlhéiciho roztoku,
které umoznuji dlouhodobé udrzZet vlastnos-
ti vlhciciho roztoku na pozZadované udrov-
ni, a navic pomdhaji sniZit ndklady spojené
s vlh¢icim prostfedkem a maji pozitivni vliv
na zivotn{ prostredi.

Zartizeni, kterd zajiStuji chlazeni a cirkula-
ci vlhéiciho prostfedku, samoziejmé obsa-
huji urcité filtracni rohoZe nebo filtracni
pytle, pres které prostfedek proudi a necis-
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toty se v nich zachycuji, tento zptisob filtra-
ce vSak nezajistuje dlouhodobé udrZitelnou
Cistotu a stabilitu vlhc¢iciho roztoku, a tak
je nutné provést po urcitém intervalu jeho
vymeénu. Pokud budeme uvaZovat jako pfi-
klad stroj, ktery je v provozu na tfi smény,
tak 1ze Tici, Ze takovym stropem pro vymeénu
vlh¢iciho roztoku je interval zhruba ¢trndc-
ti dni. VSeobecnou snahou je tedy dosaZeni
dlouhodobéjsi stability vlh¢iciho prostredku,
tak aby jeho vyména nemusela byt provade-
na kazdé dva tydny, nebo kazdy mésic. Firma
Heidelberg nabizi ke svym archovym tisko-
vym strojim dva jedinecné filtracni systé-
my, které splnuji ndro¢né pozadavky na kva-

litn{ filtraci vlh¢iciho roztoku. Jde o zafizeni
FilterStar a FilterStar Compact a oba systé-
my se li§{ zejména samotnym technologic-
kym zpusobem filtrace.

FilterStar

Systém FilterStar vyuziva k ¢iSténi vlhcéiciho
roztoku dvoustupnovy zptisob filtrace a mi-
Ze byt bud umistén v samostatné stojicim
agregdtu na strané pohonu tiskového stro-
je, nebo integrovdn v kombinovaném agre-
gdtu pro temperovdni barevnikdl, zndmém
pod ndzvem CombiStar. Filtra¢ni jednotka
je externim okruhem pfipojena k zdsobniku
s vlh¢icim prostfedkem a pomoci pump je
do ni znecistény prostfedek dopravovan. Jed-
notka sestdvd ze dvou cdsti, ve kterych se na-
chdzeji dva odlisné typy filtrt. Vlhcici roztok
vstupuje do prvni ¢asti filtra¢ni jednotky ze-
spodu. V této prvni ¢dsti jsou zachyceny ze-
jména hrubsi ¢dstecky, jako napriklad vldk-
na papiru nebo vétsi ¢dstecky barvy, a to diky
predfiltru, ktery je tvofen sedmi filtra¢nimi
elementy ve tvaru svicek. Ndsledné roztok
vstupuje do druhé ¢dsti, ve které je umistén
hlavni jemny filtr. Ten sestdvd z Sestndcti
vrstev a v dlisledku své velice jemné struk-
tury umoznuje separovat extrémné malé
castecky nedistot aZ do velikosti 1 um. Poté
se prefiltrovany roztok vraci zpét do zdsob-
niku vlhciciho roztoku, odkud je opét cCer-
pdn do tiskového stroje a cely proces se na-
sledné opakuje. Velikost pért jemného filtru
byla peclivé zvolena a testovdna tak, aby byl
filtr schopen zachytit maximdlni mnozZstvi
Cdstecek nedistot, ale aby nebyly z roztoku
odfiltrovdny komponenty, které jsou pro
vlastnosti a funkci vlhéiciho roztoku velice
dilezité, jako jsou napiiklad inhibitory ko-
roze. Kromé mechanické filtrace na sebe filtr
dokdZe vazat i ¢ast oleji uvolnénych z tisko-
vych barev, coZ je zna¢nou vyhodou zejmé-
na pfi tisku se sniZenym obsahem alkoho-
lu, nebo zcela bez alkoholu, protoZe olejovy
film ve vlh¢icim roztoku, ktery je prilis silny,
muZe ndsledné narusovat rovnovdhu barva/
voda a tim kvalitu tisku. Zivotnost vlhéici-



ho prostiedku je pti jeho filtraci systémem
FilterStar prodlouzena asi ¢tyrikrdt v porov-
ndni s béZznymi filtraénimi pytli, a pokud
budeme opét uvazovat jako piiklad tiskovy
stroj pracujici ve tfisménném provozu, bude
nutnost jeho vymény prodlouZena ze 14 dntl
na interval 8-10 tydnt. Diky moZnosti pro-

pojit zatizen{ FilterStar do fizeni tiskového
stroje prostfednictvim rozhrani CAN mitzZe
obsluha snadno obdrZet informaci o mife
znecisténi filtru primo z obrazovky fidiciho
pultu, a tak se v pfedstihu pripravit na jeho
pripadnou vyménu. Diky propojeni filtra¢ni
jednotky pres externi okruh probihd vymé-
na filtrd za béhu bez nutnosti zastavovat tis-
kovy stroj.

FilterStar Compact

Druhym nabizenym systémem je FilterStar
Compact, ktery jak uZ jeho ndzev napovidd,
je z hlediska velikosti a moZnosti umisténi
kompaktnéj$im zatfizenim. Navic jde i z hle-
diska pofizovacich ndkladd o dostupnéjsi
a vyhodnéjsi feSeni. Nicméné jeho vykon-
nost a ucinnost filtrace tim absolutné netrpi
a zarizeni spolehlivé plni svoj funkci a spliu-
je pozadavky na Cistotu prefiltrovaného pro-
stfedku. Na rozdil od zatfizeni FilterStar jde
o jednostupnovy zpusob filtrace, kterd pro-
bihd v nddobé obsahujici nasypany granuldt.
Stejné jako u zafizeni FilterStar je filtra¢ni
jednotka napojena externim okruhem k zd-

sobniku s vlh¢icim prostfedkem a ten je do ni
dopravovdn pomoci pump. To opét umoznu-
je pohodlnou a bezproblémovou vymeénu fil-
tra¢ni nddoby i za béhu tiskového stroje bez
nutnosti jeho zastavovdni. Zneci§tény vlhcici
roztok je do filtra¢ni nddoby pumpovdn hor-
ni ¢4sti a ndsledné prochdzi zhruba 30 cm vy-
sokou vrstvou kiemenného granula-

tu, ktery zachycuje necistoty

a drobné castecky z vlh-

¢iciho prostredku. Ve spodni ¢dsti filtra¢ni
nddoby je prefiltrovany roztok nasidn do tru-
bice a vraci se zpét do zdsobniku s vlh¢icim
prostfedkem a poté je ddvkovdn do tiskové-
ho stroje. Ndsyp granuldtu zajistuje dostatec-
né velky aktivni povrch, a i kdyZ neni scho-
pen zachytit tak drobné castecky jako jemny
filtr u zafizeni FilterStar, je vhodnym a dcin-
nym feSenim pro celou fadu rtznych apli-
kaci. Velikost zachycenych ¢dstecek necistot
se pohybuje do 5 um. Zivotnost vlhéiciho pro-
stfedku pfi jeho filtraci systémem FilterStar
Compact je rovnéz prodlouZena asi ctyrikrdt
v porovndni s béZnymi filtra¢nimi pytli ¢i ro-
hoZemi, coZ opét odpovidd prodlouZeni in-
tervalu nutného pro vyménu vlhciciho roz-
toku ze 14 dni na interval 8-10 tydnti, pokud
uvazujeme non-stop provoz tiskového stroje.
Po skonceni Zivotnosti filtra¢ni nddoby s gra-
nuldtem by méla byt tato nddoba vracena vy-
robci za ucelem regenerace ndplné a méla
by byt objedndna nddoba novd. Vyména fil-
trac¢nich nddob s pouZitym granuldtem pro-
bihd vratnym zptisobem s cenové vyhodnéj-
$i metodou formou zdlohy. Lze si objednat
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bedny se 2, 4 nebo 6 filtracnimi nddobami,
a mit tak zajiStén bezstarostny provoz zafi-
zeni na del${ ¢asové obdobi.

Pofizeni jednoho z nabizenych systémt pfi-
ndsi tiskovému provozu jednoznacné pouze
vyhody. Vyhodami obou zafizeni bez rozdilu
vyjma udrZeni c¢istého vlhciciho prostfedku
po delsi casovy interval jsou stabilnéjsi a kva-
litativné vyssi vysledky tisku i ispora ndkladd
spojenych s vlhéicim roztokem. Tim, Ze inter-
val nutny k vyméné prostiedku je 3—-4 krat
delsi, dochdzi k dspofe ndkladl za Cerstvou
vodu, aditiva a alkohol, které by bylo nutné
priddvat do nového roztoku pfi kazdé jeho
pripravé. Rovnéz i prostoje tiskového stroje
spojené s vymeénou vlhciciho prostiedku tvori
podstatnéjsi cast uspor. V neposledni fadé 1ze
dosdhnout uspor ndkladd spojenych s ekolo-
gickou likvidaci pouZitého vlh¢iciho roztoku.
Tato filtra¢ni zatrizeni maji navic velmi pozi-
tivni dopad na Zivotni prostfedi, protoZe vys-
$i Zivotnost vlh¢iciho prostfedku samoziejmé
znamena sniZeni mnoZstvi odpadniho rozto-
ku, které je nutné likvidovat. SniZovdni nega-
tivnich dopadi na Zivotni prostredi v rdmci
tiskového provozu je dnes velice aktudln{ té-
ma a moznosti, které nabizi filtrace vlhc¢iciho
roztoku, je jednim z mnoha moznych opatre-
ni, jak k jeho ochrané pfispét. B
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Saphira - spotrebni materialy,
na které se muzete spolehnout!

Saphira

Saphira

Saphira
/

Pod znackou Saphira zavadi Heidelberg na ¢esky trh vlastni vysoce kvalitni portfolio
spotrebnich materialt pro polygrafii. Vedle komplexni nabidky spotfebnich materiald
pro predtiskovou pfipravu, tisk i dokonéujici zpracovani predstavuje Saphira také pr-

votFidni servis a technické poradenstvi.
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Spolehnéte se na silného partnera.
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