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SERVISNI SLUZBY HEIDELBERG PRAHA V PRAXI

Tiskové stroje a dalsi polygrafickd zafizeni jsou sloZitymi mecha-
nismy. Aby bylo mozné dosdhnout opravdové produktivity, je nutné
uspéchu dodavatelskych firem jejich perfektni servisni zdzemi. Ser-
visni sluzby spole¢nosti Heidelberg (pro které Heidelberg pouZzivd
termin Systemservice) maji tradi¢né velmi dobré jméno. V Ceské re-
publice zajistuje Heidelberg Praha vlastnimi silami kompletni ser-
visni sluzby, a to nejen pro oblasti tiskové piipravy, tisku a dokon-
¢ujiciho zpracovdni, ale napfiklad také v oblasti integrace a fizeni
vyrobnich procesti, color managementu ¢i §koleni obsluhy stroja.

SE SAMOSVORNYM DNEM A VIKEM

Krabicka, kterd je vlepena do tohoto casopisu, byla vyvinuta a vyro-
bena spolecnosti Heidelberg pro propagacni ucely. ProtoZe predsta-
vuje velmi zajimavé zpracovani, pfind$ime v rdmci tohoto Casopisu
podrobnéjsi informace o tom, jak tento obal vznikl a jaké technolo-
gie k jeho vyrobé byly pouZity. Jde o krabicku s vikem z hladké potis-
téné sklddackové lepenky, kterd je tvofena z jediného kusu. Dno je
samosvorné, viko je protismérné sklddané.

Krabicka byla vyrobena v pfedvddécim centru Heidelberg Packaging
& Label Center ve vyrobnim zdvodu Wiesloch-Walldorf v Némecku.
Prdvé zde v hale ¢. 11 je k dispozici kompletni vybaveni pro zpraco-
vani obalt.

KOMPLEXNI RESENI NA OPENHOUSE 2010

Ve stfedu 13. a ve ¢tvrtek 14. fijna se v prostordch prazského sidla fir-
my Heidelberg konal dalsi z dnii otevienych dvefi, pro které se jiz
vzil ve slovniku ceskych polygrafii ndzev Openhouse. Tématem to-
ho leto$niho bylo ,Zpracovani tenkych papir@“. Nejednalo se pfi-
tom pouze o samotny potisk, ale o kompletni polygrafické zpra-
covani zahrnujici i predtiskovou pfipravu, dokoncujici zpracovdni
a v neposledni fadé také logistiku materidlu. Heidelberg se nechal
inspirovat soucasnou situaci na trhu a problémy, které v dnesni dobé
trapi ceské polygrafické provozy - stdle Castéji se totiZ stdva, Ze tis-
karny se museji vypofdadavat s poptdvkou po zpracovani papirdi niz-
§i gramadze a také nizsi kvality. Na akci se podilela Print Media Aca-
demy CR, kterd zastitila pfedeviim teoretickou ¢dst akce, a pak také
zdstupci dodavatelt papiru - firma Antalis s. 1. 0. a firma OP papir-

na, s. I. O.
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DVOUBAREVKA DO KRASNE LIPY

V neddvné dobé usporddal Heidelberg Praha
akci Openhouse se zamérenim na zpracova-
ni tenkych materidld. O tom, Ze stroje znacky
Heidelberg jsou pro zpracovdni médii s niz-
kou plosnou hmotnosti vhodné, svéd¢i mimo
jiné i skutec¢nost, Ze dvoubarvovym strojem
Heidelberg Speedmaster SM 74-2-P se v let-
nich mésicich vybavila i spolecnost Tisk Krds-
nd Lipa, kterd md prdvé s potiskem takovych-
to materidlt nemalé zkuSenosti.

Spolec¢nost Tisk Krdsnd Lipa, podobné ja-
ko tada dalSich tuzemskych polygrafickych
podnikd, nabizi zpracovdni Sirokého spekt-
ra merkantilni produkce, kromé toho se viak
orientuje také na zpracovdni Sirokého spekt-
ra piibalovych letdki zejména pro farmaceu-
tické spolec¢nosti. Pravé pro produkci v ob-
lasti ¢ernobilého oboustranného potisku si
tiskdrna v Krdsné Lipé zakoupila novy dvou-
barvovy stroj Heidelberg Speedmaster SM 74,
jenz je vybaven obracecim zafizenim. V rdm-
ci jednoho priichodu archu strojem dokdze
pracovat v barevnosti 1/1.

HEI ECO INFORMATION DAY 2010

V fijnu tohoto roku uspofrddal Heidelberg
ve svém sidle akci s ndzvem HEI ECO Infor-
mation Day, kterd byla primarné zamérena
na problematiku ekologie v tisku. Akci navsti-
vilo témér 100 zdkaznikd pfevdzné z Evropy.
Pfedvedena byla ekologicka feSeni, kterd ve-
dou ke snizovdni CO, a dalSich emisi neje-
nom v technologickém postupu zpracovdni
tisku, ale i pfi vznikajicim odpadu. Ochrana
Zivotniho prostfedi je jednim z hlavnich ci-
1t spolecnosti Heidelberg pfi vyvoji novych
stroji a zarizeni. NdvStévnici akce mohli vi-
dét feSeni zamérend nejenom na snizovdni
emisi, ale i na redukci odpadt a v neposled-
ni radé také reSeni sniZujici mnoZstvi spo-
tfebované energie. To je napi. pfipad novych
CtP systémt Suprasetter A52/A75, jeZ se pys-
ni nejnizsi spotrebou energe ve své tride.
Dal$im prikladem je napf. systém suSeni pro
tiskové stroje DryStar, ktery diky zmenSené

vzdalenosti mezi su§dkem a suSenym archem
miZe spotfebovat aZ o 20 % méné energie.
Ke sniZeni emisi vede cesta i pfes tsporu iso-
propylalkoholu, cemuZ v nabidce spole¢nos-
ti Heidelberg napomdhayji periferni zarizeni

jako CombiStar a FilterStar.

Heidelberg jako jeden z mdla vyrobcl poly-
grafickych zatizeni presné pocitd uhlikovou
stopu tisku na svych zatizenich. V rdmci od-
borného poradenstvi pak miiZe navrhnout
takova feSeni, kterd mohou vést ke sniZeni
emisi a celkového dopadu tisku na Zivotni
prostfedi.

DALSI SPEEDMASTER DO ZLINA

Zlinskd spolec¢nost Z Studio patfi mezi tradic-
ni zdkazniky spolec¢nosti Heidelberg, o cemz
svéddi celd rada instalaci tiskovych stroji
a dalSich zafizeni.

V cervenci tohoto roku do zlinské spolec-
nosti putoval ctyfbarvovy stroj Heidelberg
Speedmaster SM 74-4-P+L, vybaveny obrace-
cim zatizenim a lakovacim agregdtem, ktery
tak potvrdil soustavny rist této spolecnosti,
zabyvajici se predevSim kompletni vyrobou
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ndvodt pro Siroké spektrum jak tuzemskych,
tak i zahrani¢nich spolec¢nosti. Sdzka na tis-
kové stroje Heidelberg je u spolecnosti Z Stu-
dio pomérné zndmd, o cem?Z mimo jiné svéd-
¢i i fakt, Ze v poloviné minulého roku zde
byl uveden do provozu osmibarvovy tisko-
vy stroj Speedmaster SM-74-8-P+LX, pracujici
taktéZ ve formadtu B2, jenZ je vybaven obra-
cecim zarizenim za ¢tvrtou tiskovou jednot-
kou. Kromé tohoto stroje tiskdarna disponuje
také dal$imi tiskovymi stroji od spole¢nos-
ti Heidelberg, stejné jako kompletnim soft-
warovym vybavenim pracovisté predtiskové
pripravy. Neni bez zajimavosti, Ze spolecnost
Z Studio sdzi i na automatizaci celého pro-
vozu, coZ dokresluje i instalace systému Pri-
nect Pressroom Manager pro fizeni tiskové-
ho salu.

Za expanzi spolecnosti stoji nejenom dobry
management, ale i rozvoj spotfebniho trhu,
ktery vyvolal v uplynulych letech boom v seg-
mentu vyroby doprovodnych tiskovin. Tyto
tiskoviny v8ak jiZ neni mozné vyrdbét pouze
v ¢ernobilém provedeni, ale zdkaznici stdle
Castéji zddaji vyrobu plnobarevnych ndvodi
na obsluhu.

NOVY PROVOZ
V TISKARNE RUCH

Libereckd tiskdrna RUCH v neddvné dobé
pristoupila k vyznamné modernizaci svého
strojového parku. V novém provozu v aread-
lu spole¢nosti Helana v Hejnicich nedale-
ko Liberce byl totiZ uveden do provozu no-
vy pétibarvovy stroj Heidelberg Speedmaster
CD 102-5+LX.

Slavnostni zahdjeni provozu nového tisko-
vého stroje a zdroven otevieni vyrobniho
zavodu v Hejnicich probéhlo dne 5. listopa-
du tohoto roku za pritomnosti partnerd, za-
kaznikll a predstaviteli Libereckého kraje.
Slavnostniho spusténi stroje a tim i zahdjeni
¢innosti v novém provozu se ujala ing. Lidie
Vajnerovd, statutdrni ndméstkyné hejtmana
Libereckého kraje. Spolu s tiskovym strojem
byl v hejnickém zdvodé nainstalovan také no-
vy CtP systém Suprasetter 105. Zajimavosti
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je, Ze data pro vyrobu desek budou pfipravo-
vdna v liberecké centrdle a odtud odesildna
ptimo do CtP zafizeni v Hejnicich. Obsluha
stroje si tak bude moci odebirat pfimo ho-
tové desky bez nutnosti dal§iho zdsahu. Pro
pracovisté v Hejnicich je tak pocitdno pou-
ze s dvojici pracovnikt. Hlavni tiskovou nd-
plni nového stroje Speedmaster CD 102-5+LX
bude zajisténi vyroby kalendaid pro spolec-
nost Helana, v jejimZ aredlu byl stroj nain-
stalovdn. Diky tomu dojde k vyznamnému
zrychleni celého zpracovdni a zdroven od-
padnou pripadné problémy s logistikou vy-

tisténé produkce.

Stroj do nového provozu v Hejnicich byl za-
koupen s podporou Evropského fondu pro
regiondlni rozvoj a dotace Ministerstva pri-
myslu a obchodu. Na zdvér dodejme, Ze tis-
kdrna RUCH se dlouhodobé orientuje na pro-
dukty spolecnosti Heidelberg a napf. v oblasti
fizeni vyrobnich procest a celkové integra-
ce patfi mezi nejvyspélejsi tiskdrny v repub-
lice. Pocdtkem leto$niho roku byl v tiskar-
né uspésné zaveden komplexni informacni
systém Prinect Prinance, plnd integrace tis-
kovych technologii a zapojeni predtiskové
pripravy do celkového workflow. Tiskdrna
RUCH je totiz dalsi z téch, které vyuzivaji vy-
hody systému pro fizeni tiskového sdlu Pri-
nect Presroom Manager.

TISKARNA VYSEHRAD
S DALSIM STROJEM

Ceskokrumlovskd Tiskdrna Vysehrad posilu-
je svou kapacitu. Do jejiho provozu putoval
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piimo po ukonceni fijnové akce Openhouse
pétibarvovy stroj Speedmaster SM 74 s ob-
racecim zarizenim, ktery byl nainstalovdn
v pfedvddéci hale Heidelbergu Praha.
Tiskdrna si tak po pétibarvovém stroji Speed-
master SM 74, jenZ byl nainstalovdn v 1été
roku 2008 v novém vyrobnim zdvodé spo-
le¢nosti, ve velmi krdtkém case poridila dru-
hého ,Speedmastera®.

Tiskdrna VySehrad se orientuje nejenom
naregiondlni zdkazniky, ale diky velmi vhod-
né poloze také na zdkazniky z nedalekého
Rakouska. Tito zdkaznici kladou velky dtraz
nejen na rychlost, ale také na kvalitu zpraco-
vani, a proto se tiskdrna rozhodla pro tisko-
vé stroje Heidelberg, které nabizeji kombina-
ci vysoké kvality zpracovani a zdroven velmi
dobré produktivity.

Tiskdrna VySehrad se na feSeni od spolec¢nos-
ti Heidelberg orientuje jak v oblasti tisku, tak
idokoncujiciho zpracovani, kde je mimo jiné
vybavena sklddacimi stroji Stahlfolder ¢i fe-
zacim centrem POLAR.

POLOLETNI NARUST
OBJEDNAVEK 0 33 %!

Pred neddvnem spolecnost Heidelberg zve-
fejnila predbézné hospoddrské vysledky
za druhé ctvrtleti finanéniho roku, tedy
od 1. cervence do 30. z41fi 2010. A cisla jsou to
potésujici. V meziro¢nim srovndni se zvysil
objem jak prodejt, tak novych objedndvek.

Dle predbéznych vypocti byly pfijaty ob-
jedndvky na drovni 651 miliont eur oproti
534 miliontim eur ve stejném ctvrtleti mi-
nulého roku. I kdyzZ je tato ¢dstka nizsi nez
v prvnim ctvrtleti, jde o vysledek, s nimz je
firma spokojena. Pfedchozi obdob{ od brez-
na do Cervna bylo totiZ v ukazateli novych
zakdzek uspésnéjsi predevsim vlivem uza-
vienych obchodi na veletrzich Ipex v Ang-
lii a ExpoPrint v Brazilii. Meziro¢né (oproti
II. Q finan¢niho roku 2009) doslo dle pred-
béznych odhadl také k dramatickému zvy-
Seni prodejli, a to z 499 miliont eur v ro-
ce 2009 na soucasnych 633 miliond eur.
Z meziro¢niho porovndni celého pololeti

vyplyvd, Ze v ukazateli novych objedndvek
doslo ke zvySeni z 1,084 mld. eur o 33 %
na 1,436 mld. eur. Pokud se zapocitd dopad
zmén ménovych kurzd, pak navySeni ci-
ni 25 %. Pokud posuzujeme celé prvni po-
loleti z hlediska realizovanych prodejd, po-
tom zjiStujeme, Ze spolecnost Heidelberg
letos realizovala prodej v celkovém objemu
1,196 mld. eur, coZ je o 18 % vic neZ loni.

Na rlist hospoddfskych vysledkt md vliv pre-
dev$im ekonomické oZiveni trhu. Zde je vSak
tfeba uvést, Ze udaje se 1isi podle jednotli-
vych regiond. Zatimco Asie, Latinskd Ameri-
ka a Evropa hldsi celkovy riist poptdvky, seve-
roamericky region zatim zdjem o nové stroje
prilis neprojevuje.

KAMA PROFOLD 74 PRO
GZ DIGITAL MEDIA

Stroj pro skldddni a lepeni krabicek - Kama
ProFold 74 - byl v ¢ervnu tohoto roku uveden

do provozu v lodénické spolec¢nosti GZ Digi-
tal Media.

Spolecnost se ve svém provozu speciali-
zuje predev$im na vyrobu CD a DVD no-
sicll a s tim i na pridruZzenou polygrafic-
kou vyrobu obald, poSetek, nejriiznéjSich
boxt apod. Novy stroj Kama ProFold 74 tak
vhodné doplnil stdvajici vyrobni portfolio,
které je vétSinou tvofeno technologiemi
od spolecnosti Heidelberg. Setkdme se s ni-
mi nejenom v tiskovém sdle v podobé tis-
kovych stroji Speedmaster SM 74, CD 74,
SM 102 a CD 102, ale i v rdmci knihaiského
a dokoncujiciho zpracovani. Zde je kromé
stroje Kama ProFold 74 v provozu i sndSeci
drdtosicka Stitchmaster ST 100 ¢i jednono-
Zova fezacka POLAR 137 nebo sklddaci stroj
Stahlfolder Ti 52.



Heidelberg Systemservice:
servisni sluzby Heidelberg Praha v praxi

Sluzby

TISKOVE STROJE A DALSI POLYGRAFICKA zARIZENI jSOU Slozitymi mechanismy. Aby bylo mozné dosahnout opravdové

firem jejich perfektni servisni zazemi. Servisni sluzby spole¢nosti Heidelberg (pro které Heidelberg pouziva termin
Systemservice) maji tradi¢né velmi dobré jméno.

V Ceské republice zajistuje Heidelberg Praha
vlastnimi silami kompletni servisni sluzby,
a to nejen pro oblasti tiskové pripravy, tisku
a dokoncujiciho zpracovani, ale napriklad ta-
ké v oblasti integrace a fizeni vyrobnich pro-
cestl, color managementu ¢i Skoleni obsluhy
strojt. Heidelberg se vZdy snazi nabizet kom-
plexni sluzby. Nezahrnuji proto pouze samot-
ny servisni zdsah, ale i technické poradenstvi,
origindlni servisni dily atp. Abychom vdm pri-
blizili, jak servis spolecnosti Heidelberg pra-
cuje, podivejme se podrobnéji na jednotlivé
mechanismy, jeZ vedou k rychlému a presné-
mu vyrizeni servisniho zdsahu.

1. Pozadavek zakaznika,

diagnostika problému

VSe zac¢ind na dispecinku, ktery se od béZnych
call center odliSuje pfedev$im tim, Ze v pfipa-
dé Heidelbergu Praha zdkaznik nemluvi s ope-
rdtorem, ale s odbornymi techniky, ktefi maji
znalosti a mnohaleté zkuSenosti. Proto jsou
schopni nejen perfektné diagnostikovat zdva-
du, ale mnohdy jiz v této fazi vyrazné pomoci.
Na zdkladé rozhovoru s dispecinkem vznikd
prvni diagnostika, ktera urci, zda jde o pro-
blém mechanicky, softwarovy, ¢i elektronicky,
popripadé zda se jednd o zdvadu odstranitel-
nou bez nutnosti servisniho zdsahu.

Je zfejmé, Ze prvotni diagnostika problé-
mu muZe vést k vyznamnym casovym, ale
i finanénim dspordm. Chybné specifikova-
ni problému, vysldni nespravného technika
i objedndni Spatného dilu by vedlo ke ztrd-
tdm finanénim i ¢asovym. Diagnostice pro-
blému vyznamné napomdhd také mozZnost
vzddleného pristupu ke strojim piimo
z pracovisté dispecinku firmy Heidelberg -
tzv. sluzba Remote Service. Prakticky vSech-
ny tiskové stroje mladsi péti let jsou takovym
systémem vzddlené sprdvy vybaveny. Tech-
nik tak mtze vzddlenym pfipojenim ke stro-

ji presnéji specifikovat zdvadu.
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2. Pfijem objednavky, evidence zakazky,
vystaveni tzv. ticketu

Aby bylo moZné rychle a presné reagovat
na potfeby zdkaznikd v oblasti servisnich
zdsahti, byl spole¢nosti Heidelberg Praha
vyvinut specidlni pocitacovy systém, ktery
tidi a eviduje vSechny servisni zdsahy. Kazdy
zdkaznik md v systému svij vlastni zdznam,
v némz jsou uvedeny nejenom potfebné
kontaktni tdaje, ale také servisni informa-
ce o jednotlivych strojich a zafizenich. Ten-
to ,chorobopis“ stroje obsahuje udaje jako
je datum instalace, vyrobni ¢islo, veskeré
dosavadni servisni zdsahy na stroji, pfipad-
né systém automaticky upozornuje na ter-
min pravidelné prohlidky. Takovéto infor-
mace o stroji mohou v nékterych pfipadech

napomoci jiZ pri diagnostice zdvady.
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Jak jiZ bylo zminéno, jakykoliv servisni zdsah
zacind v dispecinku. At uz je prvotni kontakt
jakykoliv, je vzZdy nutné vystavit pisemnou
objedndvku. Na zdkladé objedndvky se po-
tom do systému na Gcétu zdkaznika zaklddd
tzv. ticket (tedy servisni zakdzka).

3. Naplanovani servisniho zasahu

Pldnovdni servisniho zdsahu je pochopitelné
ovlivnéno celou radou faktort. Je nutné roz-
hodnout, jak akutni dany zdsah je, pfipadné,
zda je zatizeni schopné alespon v omezeném
rezimu pracovat. DileZité je také rozhodnu-
ti, o jak velky zdsah se jednd a zda jsou pro
jednotlivé dil¢i operace v daném terminu
dostupni vSichni potfebni technici. Planovd-
ni servisniho zasahu muiZe ovlivnit také to,
zda jsou k dispozici vSechny potfebné nd-
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hradni dily. Pokud neni prislu$ny dil k dis-
pozici v prazském skladu, je objedndn v ma-
tefském zdvodu. Diky blizkosti logistického
centra Heidelbergu v némeckém Wieslochu
je drtivd vétSina diltt doddna do druhého pra-
covniho dne.

4. Potvrzeni planu opravy,

servisni zasah

Bylo feceno, Ze pri zaloZeni nového servis-
niho pfipadu je v systému vytvoren novy
ticket, v jehoZ rdmci jsou evidovadny vSech-
ny potfebné tidaje nejenom o lokaci a speci-
fikaci stroje, ale i o prvni diagnostice chyby
a také o technicich, ktefi budou na stroji pra-
covat. Po vytvofeni ticketu je v systému vy-
generovdn pracovni vykaz, ktery je odesldn
prislusnému technikovi. Technik také obdr-
Zi SMS zprévu se zdkladnimi udaji. Soubézné
jde také dalsi e-mail zdkaznikovi, v némz je
uvedeno, kdy a jaky pracovnik pfijede pro-
vést servisni zdsah. Diky tomuto feSeni ne-
ni nutné, aby technik pfed zdsahem zajizdél
zpét na firmu. SMS zprdvami a detailnimi in-
formacemi v pracovnim vykazu je pribézné
informovdan o svém pracovnim pldnu. Pokud
je tfeba ndhradni dil, je moZné jej zaslat ku-
ryrni sluzbou pfimo na misto zdsahu.

5. Elektronicky vykaz prace, uzavreni
servisniho zasahu, fakturace

Thned po provedeni servisniho zdsahu je po-
moci prenosného podpisového tabletu pra-
covni vykaz elektronicky podepsdn kom-
petentni osobou v tiskdrné. (Odpadaji tak
jakékoliv nesrovnalosti, které mohou vznik-
nout, pokud by pracovni vykaz dorazil k po-
tvrzeni aZ po nékolika dnech ¢i tydnech
po zdsahu.) Takto vytvofeny vykaz je ndsled-
né uzamcen a odesldn do servisniho systému
Heidelbergu, kde se pfifadi k danému ticketu.
Dispecink tak ma perfektni pfehled o jednot-
livych servisnich zakdzkach a jejich plnéni.
Pokud jsou vSechny ndleZitosti zakdzky v po-
radku, odesle pracovnik dispecinku potvrze-
ny pracovni vykaz s informaci o provedeni
a ukonceni servisniho zdsahu zdkaznikovi.
Informace obsaZené v jednotlivych ticketech
slouZ{ také jako podklady pro fakturaci.
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Cely systém je navrZen tak, aby se zpracova-
ni celého servisniho zdsahu zrychlilo a zjed-
nodusilo pfi soucasné eliminaci papirové ko-
respondence mezi zdkaznikem, technikem
a spolecnosti Heidelberg Praha. Elektronické
zpracovdni se projevuje i v dalSich ohledech,
které technikiim vyznamnou mérou zjed-
nodusuji praci. Technici napt. maji ve svych
noteboocich a na firemnim intranetu k dis-
pozici kompletni technickou dokumentaci
k jednotlivym strojim v elektronické podo-
bé v¢. vyhleddvdni v katalozich ndhradnich
dild. Diky tomu jsou schopni odvést stopro-
centni prdci i v pripadé, kdy zdkaznik nemd

k dispozici dokumentaci ke stroji.

# SHENLULK LU - Hrwde

rych pripadech se vyuZzivd i technik® pfimo
z vyrobniho zdvodu. Instalace nového stroje
se od bézného servisniho zdsahu prili§ neli-
§i. Prdce jsou do systému zaddvdny praktic-
ky stejnym zptisobem. OdliSny je pouze zpt-
sob pldnovdni téchto praci. ProtoZe instalace
stroji predstavuji souhrn mnoha (desitek)
postupnych krokti a zainteresovdni mnoha
osob, museji byt planovdny dlouhodobé.

Zavedeni nového elektronického systému Ti-
zeni servisnich zdsahti sledovalo minimdlné
tfi zakladni cile. Prvotnim je zajiSténi Spicko-
vé kvality a profesionality poskytované ser-
visni sluzby. Dal§im je maximdlni zjednodu-
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ve pfi instalaci novych zafizeni, s nimiZ tu-
zemsti technici nemaji tolik zkuSenosti, je
mozné vyuzit pfimé konzultace u mater-
ského vyrobniho zdvodu, popripadé lze vy-
uzit specidlniho féra, kde technici z jednot-
livych zemi k pfipadnym zdvaddm zaddvaji
své poznatky, které mohou napomoci feSe-
ni nékterych specidlnich problémt. V nékte-

sniiptatia

Seni a transparentnost vSech procest jak pro
zdkaznika, tak i uvnitf firmy. A tfetim je ze-
fektivnéni celého procesu.

Po zhruba ¢tvrt roce fungovdni tohoto systé-
mu je zfejmé, Ze i kdyZ si néktefi zdkaznici
museli zvyknout napif. na elektronickou po-
dobu vykazu prdce, stanovené cile se dafi pl-
nit. JiZ nyni je zfejmé, Ze novy systém prinesl
radu vylepSeni do prdce servisu. B



Vyroba krabiCky
se samosvornym dnem a vikem

Technologie

KrABIEKA, KTERA JE VLEPENA DO TOHOTO ¢ASOPISU, byla vyvinuta a vyrobena spolecnosti Heidelberg pro propagacni
ucely. Protoze predstavuje velmi zajimavé zpracovani, pfinaSime na nasledujicich radcich informace, jak tento
obal vznikl a jaké technologie k jeho vyrobé byly pouzity.

NeZ se budeme zabyvat vyrobou vlepené kra-
bicky, zaméfme se na jeji krdtky popis. Jde
o krabicku s vikem z hladké potiSténé skld-
dackové lepenky, kterd je tvotrena z jediného
kusu. Dno je samosvorné, viko je protismeér-
né sklddané. Pfi rozevieni krabicky z plo-
chého stavu dojde k uzavieni dna. K uzavfe-
ni vika dochdzi jeho jemnym pritlacenim
ke krabicce.

Krabicka byla vyrobena v pfedvddécim cen-
tru Heidelberg Packaging & Label Center
ve vyrobnim zdvodu Wiesloch-Walldorf v Né-
mecku. Prdvé zde v hale ¢. 11 je k dispozici
kompletni vybaveni pro zpracovdni obalt.
NasSe krabicka demonstruje moZnosti heidel-
berskych technologii, predevsim pak stroje
pro skladdni a lepeni sklddacek Diana 115 X.
Ten umoznuje béhem jediného prichodu
materidlu strojem zhotoveni i takto ndroc-
nych obalfi, jakym bezesporu naSe krabicka
se samosvornym dnem a protismérné uzavi-
ranym vikem je.

Navrh, design a prepressové zpracovani
Na pocdtku byl ndvrh a design pracovni sku-
piny ndvrhdrt Heidelbergu. Konkrétné se jed-
nalo o skupinu Limmatdruck Zeiler. Samotny
graficky ndvrh a prepressové zpracovdni ne-
bylo nijak odliSné od zpracovdni bézné akci-
denc¢ni produkce ¢i produkce v obalovém pri-
myslu. Kromeé béZnych grafickych aplikaci byl
pouzit i Prinect Package Designer, z néhoz
byly informace pouZivdny i k nastaveni skla-
daciho a lepiciho stroje. Z dat pripravenych
pro osvit tiskovych desek byly pripraveny
i jednotlivé vysekové ndstroje pro zpracovd-
ni na vysekovych strojich Dymatrix 106 CSB.
Ani priprava tiskovych forem nebyla odlis-
nd od béZné produkce, tiskové desky byly vy-
sviceny na velkoformdtovém termdlnim CtP
Suprasetter. VSechna zafizeni pfi vyrobé byla
integrovdna do vyrobniho workflow Prinect,
z néhoz Cerpala potfebné informace pro pre-
nastaveni na zakdzku.

Tisk a vysek
Ani samotnd fize tisku se ni¢im neodliSova-

la od béZného provozu. Sklddackovd lepen-
ka byla poti§téna na Sestibarvovém stroji
Speedmaster XL 105, jenZz byl doplnén dvoji-
ci lakovacich agregdtli s dvéma mezisuSeni-
mi. Poti$téné archy ndsledné putovaly k dalsi
produkéni operaci, kterym byl vysek. K vyse-
ku byl pouzit vykonny stroj Heidelberg Dy-
matrix 106 CSB, nabizejici v rdmci jednoho
prichodu strojem nejenom vysek, ale i vylup
a separaci. Vysekovy stroj byl vybaven systé-
mem DySet, slouzicim k optickému vyrovna-
vani archt. Tento kamerovy systém je urcen
k pfesnému pozicovdni jednotlivych archt
pred samotnym vysekem.

@
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Skladani a lepeni

Nejdtilezitéjsi ¢dsti zpracovani krabicky bylo
pochopitelné jeji skldddni a lepeni na modu-
ldrnim stroji Diana 115 X. Zde stoji za zminku,
Ze i kdyz vybava stroje byla vysoka, stroj nebyl
vybaven Zadnymi specidlnimi moduly. Nékte-
ré moduly byly pouze pouZity nestandardné,
resp. ne zcela dle jejich primdrniho urceni. To
jen dokazuje rozsdhlé moznosti moduldrniho
systému stroje Diana 115 X a pfidanou hodno-
tu, kterou uZzivateli pfindsi.

Diana 115 X je servomotoricky fizeny stroj,
ktery jiz neni vybaven jednim centrdlnim po-
honem, jenZ by ovlddal jednotlivé moduly, ale
kazdy modul md sv{ij vlastni motor. To po-
chopitelné napomdhd moduldrni koncepci.
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Otdceci modul stroje Diana 115 X, v némz dochdzi k otoc¢eni produktu o 90°.

Stroj Diana 115 X pouZity pro zpracovani této
zakdzky byl vybaven nakladacem s taktovd-
nim, vyrovndvaci sekci, jednotkou tiibodové-
ho lepeni, jednotkou predlomu s aktivnimi
lisovacimi vdlci na strané pohonu, otacecim
modulem, dalsi vyrovndvaci sekci, druhou
jednotkou pro tiibodové lepeni, kombino-
vanym modulem pro ¢tyf- az Sestibodové le-
peni, sklddaci sekci s lisovdnim, zalisovacim
pdsem a vykladacem. Kromé toho je stroj
umistény v hale ¢. 11 vybaven také pfedna-
kladacem Diana Feeder, ten vSak pro tento
typ zakdzky nebyl z technologickych davodi
pouZzit. Ptivlastnim zpracovdni sledované za-
kdzky byl nejprve proveden piedlom u horni
hrany krabicky v misté, kde pfechdzi do vika.
V ndsledném kroku byl pak proveden nega-
tivni lom vrchni ¢asti vika krabicky. K prove-
deni negativniho ohybu je pouzito aktivnich
lisovacich vdlct v jednotce predlomu. I kdyz
nejde o primdrni funkci téchto valc, byly
u sledované zakdzky pouZity k vytvofeni ne-
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Deska s vysekovou formou na stroji Heidelberg
Dymatrix 106 CSB.

gativniho ohybu a jeho podrZeni pfed posu-
nem materidlu do otdceci sekce, kde docha-
zi k otoceni produktu o 90°. Pravé prechod
mezi predlomovou jednotkou a otdcecim
modulem byvd problematickym bodem celé-
ho zpracovdni, proto je zde systém od Hei-
delbergu vybaven ndstrojem, ktery pridrzuje
sklddany produkt v pritbéhu celého posunu
do otdc¢eciho modulu. V ndsledné vyrovnava-
ci sekci dochdzi k opétovnému ustanoveni
presné pozice materidlu, pricemz je nutné
uvést, Ze produkt v tuto chvili jiZ drZi nega-
tivni lom, a to i bez pouziti lepidla. Za touto
sekci jiz ndsleduje standardni tiibodové le-
peni, zalisovdni a ndsledné vykldddni hoto-
vych produktd. Zajimavé na této zakdzce je
predevsim to, Ze na prvni sekci tfibodového
lepeni je provddén predlom a na predlamo-
vaci jednotce je pak ndsledné provddén ne-
gativni ohyb.

Spolec¢nost Heidelberg pfi vyvoji vykonnych
sklddacich a lepicich stroji Diana nejde ces-
tou maximdlnich vykont, ale pfedeviim
minimalizace neproduktivnich casdi stroje.
U stroje Diana 115 X se servomotorickym na-
stavovdnim jednotlivych ¢4sti je mozné pii
soucasném pripojeni stroje do produkcniho
workflow Prinect vyuZit automatizovaného
prednastaveni jednotlivych soucdsti stroje.
Prdvé to bylo vyuzivdno i pfi zpracovdni té-
to krabicky. Zatimco v béZném provozu bez
tohoto motorického prednastaveni by pfi-
prava stroje na podobnou zakdzku trvala
vice jak 2 hodiny, u tohoto feSeni byly pii-
pravné casy stroje stlaceny vyrazné pod ptl
hodiny. DtileZitou roli pfitom hraje také sni-
Zeni mnozstvi makulatury, které se pfi tom-
to produktu pohybuje i pod hranici 30 kust,
cozZ je u takto slozitého obalu velmi dobry
vysledek. Tato uspora materidlu miZe hrat
pri kalkulaci zakdzky také nezanedbatelnou
roli.

Linka Diana 115 X, na niZ bylo zpracovani za-
kdzky predvadéno, je oproti standardnimu
vybaveni doplnéna také o celou fadu kon-
trolnich prvkd, véetné systému Cteni ¢dro-
vych kédt ¢i kontrolnich znacek. Tyto ope-
race vSak pro zpracovdni této zakdzky nebyly
zapotfebi. B
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/pracovani tenkych papiru:
komplexni feSeni na Openhouse 2010

v prostorach prazského sidla firmy Heidelberg konal dals$i ze dn(i otevienych dvefi, pro které se jiz vzil ve slovniku

ceskych polygrafli nazev Openhouse.

Téma letoSniho Openhousu znélo ,Zpraco-
vani tenkych papirt“. Musime ale hned do-
dat, Ze nikoliv pouze tenkych materidld,
a rozhodné nikoliv pouze potisk, ale kom-
pletni polygrafické zpracovdni. Heidelberg
se nechal inspirovat soucasnou situaci na tr-
hu a problémy, které v dnes$ni dobé trapi ces-
ké polygrafické provozy - stdle castéji se to-
tiz stdvd, Ze tiskdrny se museji vypordddvat
s poptdvkou po zpracovdni papirt nizsi gra-
mdZe a také nizsi kvality. BéZnou praxi totiz
je, Ze produkty, které se diive tiskly na kva-
litni kiidové papiry s gramdzi 115 g/m? a vi-
ce, se kvili extrémnimu tlaku na vyslednou
cenu dnes tisknou na lehké natirané papiry
(LWC) s gramdzi do 80 g/m?2.

Nizké gramdze pouzivanych papirti a né-
kdy také jejich nizsi kvalita md za ndsledek,
Ze papiry se v tisku chovaji nestandardné. Pa-
piry pfi tisku pracuji, roztahuji se, diky vel-
kému vlivu statické elektfiny se slepuji a bé-
hem zpracovdni v tiskovém stroji se mohou
trhat. Obdobné problémy se potom vyskytu-
ji i pfi dokoncovacich operacich (skliddni,
fezdni, vazba atp.). Proto je pfi prdci s tako-
vymto materidlem dileZité byt na jeho zpra-
covdni vybaven a mit s jeho zpracovdnim
zkuSenosti.

Z tohoto pohledu mél rijnovy Openhouse
veliky pfinos. Navstévnici se zde mohli se-
zndmit s kompletnim workflow zpracovdni
tenkych papirt. Zpracovdvany byly grafické
papiry o plosné hmotnosti od 40 g/m2 a LWC
papiry béznych gramdzi (70-80 g/m?2). I kdyz
byla nejvétsi pozornost vénovana tisku, opo-
menuta nebyla ani fdze predtiskové piipravy
a dokoncujictho zpracovdni.

Akci by nebylo moZné zorganizovat bez pod-
pory partnert, ktefi do uspordddni Open-
housu vlozili jak materidlni pomoc, tak pre-
devsim své know-how a zkuSenosti. Na akci
se podilela Print Media Academy CR, kterd
zastitila pfedevsim teoretickou ¢dst akce (od-
borné predndsky), a pak také zastupci doda-
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vateldl papiru - firma Antalis s. . 0. a firma

OP papirna, s. r. o. Odborné predndsky, kte-
ré mély za cil ndvstévniky sezndmit se zdkla-
dy problematiky zpracovdni tenkych mate-
ridlil a jejimi specifiky, pfednesl pan Stastny
z Print Media Academy Ceska republika, pan
Tunyse ze spolec¢nosti OP papirna a pani Svo-
bodova ze spolec¢nosti Antalis s. T. 0.

Pohledt na zpracovani tenkych materidld je
nékolik. Prvni a ¢asto preferovany presunu-
je zpracovdni téchto materidld do specializo-
vanych provozi, které maji veSkeré potieb-
né vybaveni a know-how pro potisk tenkych
papirt. Tenké materidly je vSak mozné po-
tiskovat i v béZnych polygrafickych provo-
zech se standardnim vybavenim. Je nutné
pouze zajistit nékteré pozadavky této vy-
roby a nebdt se téchto ,netradi¢nich® ma-
teridl. NeZ se budeme zabyvat samotnou
technologii zpracovdni, méli bychom si pfi-

pomenout, s jakymi problémy se pfi potisku
tenkych materidl setkdvdme. Jednd se pre-
dev$im o problémy s nastavenim strojd, a to
jak v oblasti tisku, tak i dokoncujiciho zpra-
covani. Obecné pritom plati, Ze nejvice pro-
blém v tiskdrndch spatfuji v oblasti trans-
portu tenkych materidld, a to od naklddani
pres prichod archu strojem aZ po vyloZeni.
To s sebou pochopitelné pfindsi sniZovdni
produkéni rychlosti, zvySovdni makulatury
a s tim souvisejici prodluzovdni neproduktiv-
nich casi stroje. VSechny tyto neduhy zpra-
covani tenkych papirt vedou tiskarny ke sni-
Zeni efektivity takovychto zakdzek a také
k urcité nechuti pracovat s témito materialy.

Obecna pravidla

Nyni se podivejme na samotné polygrafické
zpracovdni tenkych papirt s ploSnou hmot-
nosti pohybujici se i vyrazné pod 50 g/m2.



Systém tii prevddécich vdlci stroje Speedmaster SM 74 je velmi vhodny pro zpracovdni tenkych materidld.

V prvé radé je treba Tici, Ze pro tyto papi-
ry vice nez kde jinde plati peclivost pfi je-
jich zpracovani. Aby bylo mozZné tyto papi-
ry s Uspéchem zpracovdvat, je nutné vénovat
zvySenou pozornost kondicionovdni mate-
ridlu pfed samotnym tiskem. Je naprosto
nemyslitelné, aby byl takovyto materidl pfi-
vezen z neklimatizovaného skladu a ihned
zpracovdvdn. Naopak by mélo byt zajisté-
no, aby papir prosel diikladnou aklimatizaci
v tiskovém sdle. Pro jeho optimdlni zpracova-
ni by pritom méla byt dodrZena jedna ze za-
kladnich podminek, kterou je konstantni
vlhkost. Ta by se méla pohybovat okolo 50 %
s toleranci 5 %. Pti nizsi vlhkosti by dochd-
zelo ke zvySenym problémim pri nakldddni
téchto materidlt do tiskového stroje. Dalsi
pravidla pro prdci s tenkymi materidly jsou
pak poplatnd béZnému polygrafickému pro-
vozu a jsou shodnd i pro dalsi druhy potisko-
vanych médii.

Predtiskova pFiprava

Na oblast predtiskové pripravy nejsou klade-
ny zZddné zvySené ndroky, je mozné pripra-
vovat zakdzky klasickym zptisobem. Vzdy by
vSak mély byt jiz pfi vytvafeni ndvrhu brdany
v potaz charakteristiky potiskovaného mate-
ridlu. Materidly s nizkou ploSnou hmotnosti

se mohou vyznacovat nizsi opacitou a pii pl-
nobarevném tisku muiZe byt Spatné zvoleny
motiv viditelny i na rubové strané, coz mu-
Ze plisobit nejenom rusivé, ale zdroven i sni-
Zovat Citelnost informaci na rubové strané.
VZzdy by tudiZ méla byt grafika poplatnd tém-
to charakteristikdm a pfi ndvrhu by pracovni-
ci méli mit na paméti, Ze méné je nékdy vice.

Tisk

I kdyZ by se mohlo zdat, Ze zpracovdni ten-
kych materidltt vyZaduje specidlni strojové
vybaveni, neni tomu tak. Kompletni portfolio
tiskovych strojit Heidelberg ve standardni vy-
bavé dokdze pracovat se Sirokou $kdlou téch-
to materidld. U stroji Speedmaster SM 74,
CD 74, XL 75, SM 102, CD 102 a XL 105 je spod-
ni hranice tloustky materidlu 0,03 mm, u vel-
koformadtovych strojt fady XL 145 a XL 162 je
pak tato spodni hranice zvySena na 0,06 mm,
nicméné i toto je hranice, kde je mozné
s uspéchem zpracovdvat materidly s velmi
nizkou ploSnou hmotnosti. Pro bezpecné
zpracovani tenkych papirti je doporucovano
dovybaveni stroje ioniza¢nim zatizenim, kte-
ré se umistuje jak do prostoru nakladace, tak
ivykladace. Jeho tkolem je odstranéni static-
kého ndboje materidlu a usnadnéni procesu
nakldddni a vyklddani archa.

(=)
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JestliZe jsme uvedli, Ze je mozné pouZit libo-
volny stroj Heidelberg pro zpracovani téch-
to materidld, je nutné fici, Ze vétsi dlraz je
potfeba vénovat samotnému nastaven{ stro-
je. Pravé v ném totiZ vznikd celd fada chyb,
které mohou vést k prodlouZeni neproduk-
tivnich casd, pfipadné k chybdm v prichodu
archu strojem. V prvé radé je nutné vénovat
zvySenou pozornost nastaveni nakladace. Zde
se doporucuje pouziti specidlnich savek na na-
kladaci hlavé, které jsou vhodné pro naklada-
ni téchto materidlt. Nespornou vyhodu pred-
stavuje nakladaci sttl s podtlakovym pdsem
bez formadtovych kolecek a kartdct. V kaz-
dém pripadé je nutné klast dtiraz predevsim
na sprdvné nastaveni jednotlivych vzducht
na nakladaci - rozfukd a sani. Obecné totiz
plati, Ze v této oblasti je vyhodnéjsi pracovat
s celkové minimdlnim mnozZstvim vzduchu.
V opacném piipadé by totiZ mohlo dochdzet
predevsim k castéjSimu nakldddni dvojarchi
nebo deformaci archii pfi transportu.

V oblasti prichodu archu strojem pak jiz
neni nutné nastavovat minimdlni hodnoty,
naopak u stroji s vedenim archu na vzdu-
chovém polstdfi se doporucuje nastaveni
vys$$ich hodnot tak, aby bylo zamezeno tfe-
potdni zadni hrany archu. Samotny proces
transportu archu z hlediska mechanické-
ho je naprosto bezproblémovy a bezpecny

u obou konstrukénich feSeni - jak trojvalco-

Pro bezproblémové fezdni tenkych papirt je nezbytné
pouZit stfdsaci zafizeni s vdlcem pro vytlaceni
vzduchu.
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vého preddvaciho systému, tak u jiZ zminé-
ného vedeni archtt na vzduchovém pol$tdri.
Vzhledem k tomu, Ze se u potisku téchto ma-
teridld prili§ nevyuzivd tisku plnych a téz-
kych ploch, nekladou se Zddné zvySené nd-
roky ani na oblast prdskovdni. Ve vykladaci
je nutné opét citlivé sefizeni nejen vlastniho
stohovdni, ale rozhodné také podtlakovych
brzd archti s ohledem na to, Ze jde o mate-
ridly ndchylné k mechanickému poSkozeni,
a samoziejmé také, podobné jako u naklada-
Ce, nastaveni proudéni vzduchu z ventildtora.

Dokoncujici zpracovani

Na tisk musi navazovat také féze dokoncuji-
ciho zpracovdni. Ani zde se nejednd o zpra-
covdni, které by vyZadovalo vybavu provozi
specidlnimi stroji, i kdyZ je pravdou, Ze kvili
charakteru zakdzek zpracovdvanych na ten-
kych papirech se doporucuji néktera do-
plnkovd zafizeni, kterd zvySuji funkcnost
a produktivitu jednotlivych stroji. Rucni
manipulace s témito materidly je pomérné
obtiZnd, a proto je pfinosné do vyroby zapo-
jit vétsi podil automatizace. JednonoZzovd fe-
zacka by méla byt vybavena stfdsacim stolem
s moznosti vytlacovdni vzduchu.

Z hlediska skldddni je opét nutné sprdvné
pracovat s nastavenim vzducht v oblasti na-
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klddani. Vlastni sklddani ptili§ problematic-
ké neni. Pouze v pripadé zpracovani zaka-
zek, jako jsou napiiklad pribalové letdky ci
jiné materidly vyuZivajici vét§iho mnoZzstvi

skladti v¢. kifZového lomu, je mozZné vyuzit
predvlhceni materidlu v misté kfiZového lo-
mu. V pripadé pouziti zafizeni pro pfedvlh-
¢eni 1ze dosdhnout velmi vysoké presnosti
a kvality lomu. Bez pouZiti tohoto dopln-
ku miZe dochdzet v misté kiiZového lomu
k faldéni materidlu. Pro dosaZeni vyssi pro-
duktivity se také doporucuje u zakdzek vy-
znacujicich se malymi kone¢nymi rozmé-
ry vyuZzit specidlnich vykladac¢t urcenych
pravé pro vykldddni maloformadtovych za-
kazek.

V dalSich operacich knihafského a dokoncu-
jiciho zpracovdni jiz materidly s nizkou plos-
nou hmotnosti Zddné problémy nezptsobuji.
Je moZzné s nimi pracovat jak v oblasti zpra-
covani vazby V1, tak i dalSich druhii vazeb.

Tenké materialy v kazdodenni produkci
I kdyZ zpracovdni tenkych materidlt vyZadu-
je zvySenou peclivost a dtislednost obsluhy,
nejde o materidly, které by byly nepotisknu-
telné, ¢i o materidly, kterym by se mély tis-
karny vyhybat. B

25. VYROCI VZNIKU SLEVARNY V AMSTETTNU

Heidelberg je synonymem kvality a precizniho dilenského zpracovani. Tomu pfi-

spivd také fakt, Ze disponuje svou vlastni vyrobou kovi a slitin, ze kterych jsou

stroje Heidelberg vyrabény.

Slévdrna uslechtilé oceli v némeckém
Amstettenu je soucdsti vyrobnich ka-
pacit Heidelbergu jiZ 25 let. Dne 10. fij-
na proto probéhly oslavy vzniku slé-
varny Amstetten, kterych se zucastnilo
na 7 000 hostli, mezi nimiZ nechybé-
li ani predni pfedstavitelé spole¢nosti
Heidelberg. Bernhard Schreier, generdl-

ni feditel spolec¢nosti Heidelberger Druckmaschinen AG, pfi svém slavnostnim

projevu uvedl, Ze slévdrna za 25 let své existence byla piikladem odbornych zna-

losti a inovaci, které prospivaly a naddle budou prospivat celé skupiné Heidelberg.

Dodejme, Ze béhem 25 let existence této slévarny zde byl vyroben témér 1 milion

metrickych tun litiny a vice neZ milion valct. O tom, Ze jde pro Heidelberg o vy-

znamny podnik, svéd¢i mimo jiné i to, Ze zde byly ucinény investice v celkové

hodnoté 450 miliont eur.
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Flex ON:
moderni flexotiskova tiskarna

SpoLeéNosT FLEX ON, kiera sidli ve Vestci u Prahy, patfi mezi predni hrace na tuzemském trhu v oblasti vyroby
etiket. K budovani této pozice nemalou mérou pomahaji i flexotiskové stroje Svycarské spoleCnosti Gallus, které

v soucasnosti predstavuji absolutni svétovou Spicku mezi flexotiskovymi stroji.

Spolecnost Flex ON je typickym prikladem
polygrafického podniku, ktery se z malého
provozu postupnou pili a vytrvalosti vypra-
coval do podoby moderniho priimyslového
podniku, jenz se svym vybavenim, know-
-how a kvalitou zpracovdni mtiZe rovnat ne-
jenom s dal$imi pfednimi hrdci na tuzem-
ském trhu, ale i s fadou spole¢nosti obdobné
velikosti na zdpadnich trzich. Historie této
spolecnosti sahd do roku 1994, kdy byla fir-
ma zaloZena a kdy zacala nabizet komplexni
sluzby v oblasti vyroby samolepicich etiket.
Prvni tiskovy stroj byl zakoupen hned v ro-
ce 1995. Od té doby se zacala psdt historie
firmy jako vyrobniho zdvodu. Rychlejsi ex-
panzi spolec¢nosti ale zacaly brzy brdnit ne-
vyhovujici vyrobni prostory. Proto se majite-
1é rozhodli vybudovat zcela novy a moderné
vybaveny polygraficky provoz, ktery by plné
vyhovoval potfebdm flexotiskové vyroby. Do
nové vyrobni haly ve Vestci u Prahy se spolec-
nost prestéhovala se stdvajicim strojovym vy-
bavenim v roce 2003. V té dobé jiz tiskdrna
vlastnila hned nékolik strojt renomovanych
znacek, z nichZ nejnovéjsim pfirtistkem byl
v roce 2001 tiskovy stroj Gallus v kombina-
ci tiskovych technologii sitotisk, knihtisk
a horka razba. S rozvojem strojového par-
ku se i tym zaméstnanci rozrostl na vice nez
50 zaméstnancd.

Flex ON vsadil na stroje Gallus

Aby mohla tiskdrna nabidnout svym zdkaz-
nik@im co nejvyssi kvalitu pfi soucasné efek-
tivni produkci, pfiznivych cendch a kratkych
dodacich lhtitdch, musela sledovat aktudl-
ni trendy a vybavovat se feSenimi, kterd by
tyto pozadavky trhu spliiovala. To byl také
pripad prvniho flexotiskového stroje v pro-
vozu spolecnosti, jenz jiZ nebyl vybaven kra-
lovskou hrideli, ale jednotlivé agregdty by-
ly pohdnény servomotory. Timto strojem
se stal flexotiskovy stroj Nilpeter FA 3300.
Ani tento stroj vSak brzy nestacil nardstaji-

cimu mnoZstvi produkce. Ve snaze neztratit

tempo a schopnost profesiondlné plnit po-
Zadavky zdkaznik, vsadil Flex ON na tech-
nologie Gallus. V roce 2008 tak byl do no-
vé pristavené ¢dsti haly nainstalovdn novy
tiskovy stroj. A byla to hned vyjimecna in-
stalace. Jako prvni v Ceské republice se totiz
spolecnost Flex ON vybavila ,vlajkovou lo-
di“ z produkce Gallus, moduldrnim uzkofor-
madatovym tiskovym strojem Gallus RCS 330.
Ten v sobé miiZe kombinovat technologii UV
flexotisku, ofsetu, hlubotisku a rota¢niho si-
totisku s dalS$imi technologiemi, jako je na-
priklad horkd a studend razba ¢i vysek. Diky
instalaci tohoto nového zarizeni se otevrely
firmé Flex ON nové moZnosti, nejenom co
se tyce produktivity, ale pfedev$im velmi vy-
soké kvality a rychlosti zpracovdni. Charak-
teristickym znakem tohoto tiskového stroje
je predevsim jeho univerzdlnost. Diky servo-
pohontim, jichZ je v jednotlivych tiskovych
jednotkdch az ¢trndct, 1ze dle potreby zvo-
lit prakticky libovolnou kombinaci jednotli-
vych tiskovych agregdtti. To otevielo tiskdr-
né moznosti zpracovavat i typy etiket, které
na stdvajicim vybaveni nebylo moZné vitbec
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.vase prvni volba

vyrdbét, popripadé pouze s velkymi obtiZe-
mi. Vysokd variabilita stroje je dokreslena
i obracecim kfiZem, jenZ je umistén na spe-
cidlni kolejnici nad strojem, diky cemuz jej
1ze posunout velmi rychle na poZadovanou
pozici. Vedeni spolecnosti v Cele s jejim jed-
natelem ing. Martinem ChaluSem ocenuje
na tomto stroji predevsim vysokou automa-
tizaci provozu pfi vysoké produkéni rych-
losti.

Tiskovy stroj Gallus RCS 330 vsak nem¢él byt
na dlouhou dobu posledni instalaci. Tiskdr-
na Flex ON totiZ zac¢inala postupem casu po-
citovat, Ze jeji stdvajici vybaven{ jiZ nedokd-
Ze zcela plnit ndroky provozu a Ze i nékteré
lehdi zakdzky byly pfesouvdny z kapacitnich
a produkénich divodd na vykonny stroj Gal-
lus RCS 330, i kdyZ by tyto bylo mozZné pri-
pravovat i na jednodu$$im stroji. Prdvé pro
zakdzky nevyzadujici kombinaci tiskovych
technik, speciality ve své vyrobé, ale zdroven
poZadujici vysokou produktivitu a kvalitu
zpracovani byl pofizen v neddvné dobé po-
sledni pfirtistek v rodiné izkoformdtovych
flexotiskovych stroji Gallus, kterym je mo-
del ECS 340.
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Novy Gallus ECS 340 ,,Flinstone“
Neni bez zajimavosti, Ze podobné jako
u predchoziho stroje, také zde jde o prvni
instalaci tohoto typu stroje na tzemi Ces-
ké republiky. Jde o unikdtni tiskovy stroj,
jenZ byl poprvé predstaven na loniském ve-
letrhu Labelexpo v Bruselu. Obcas je tento
stroj interné prezdivan ,Flinstone“, proto-
Ze jeho charakteristickym znakem je tech-
nickd Zula, ze které je tvofen zdklad jeho
konstrukce. Stroj tak mimo jiné disponuje

e
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vysokou zatiZitelnosti a stabilitou. Jednotli-
vé tiskové jednotky jsou zdvésné namonto-
vany na Zulu, takZe tiskat k nim ma velmi
dobry pristup a tim je i usnadnéna obsluha.
Prdvé priznivost a jednoduchost obsluhy je
jednim z daldich charakteristickych znaki
stroje. ,,Stroj ECS 340 nabizi z naSeho pohle-
du v soucasnosti nejlepsi pomér cena/vykon
a pro segment zakdzek, které chceme s tim-
to strojem zpracovavat, je naprosto idedl-
ni,” rikd ing. Martin Chalus. Jde o stroj, kte-
1y je oprosStén od slozitych systémi, prvkd,
které zvysuji vyslednou cenu zafizeni, a pfi-
tom nabizi velmi dobrou stabilitu tisku, vy-
sokou tiskovou kvalitu a produkéni rychlost
80 metrid za minutu. To vSe pfedurcuje ten-
to stroj k vyuziti pro zpracovdani stfednich
a vétSich zakdazek, které nekladou dalsi na-
roky na zpracovdni. Tiskovy stroj instalovany
v tiskdrné Flex ON je vybaven odvinem, sed-
mi flexotiskovymi agregdty, vysekovym mo-
dulem s odtahem odpadové miiZky a zpét-
nym ndvinem. Zafrizeni umoznuje pracovat
s izkou drdhou papiru o maximadlni $ifi 340
mm, délka tisku se pak v zdvislosti na rapor-
tu miiZe pohybovat od 254 aZ po 508 mm.
Zpracovavat lze s timto novym strojem Siro-
ké spektrum materidld véetné papird v plos-
nych hmotnostech od 60 do 300 g/m?2. Za
zminku pak stoji také to, Ze stroj, dovoluji-
ci tisk pomoci UV flexotiskovych barev ode-

biranych z komorovych rakli pfimo anilo-
xovym vdlcem, umoziuje pracovat s velmi
kratkou drdhou materidlu, coZz vede k vy-
znamnému sniZzen{ makulatury potfebné
na vybarveni stroje. Mezi jednotkami je to-
tiZ pouze 1,1 metru materidlu, coZ u sedmi-
barvového stroje predstavuje celkovou drahu
materidlu jen mirné presahujici 10 metrt.

Z malého flexografického podniku se spolec-
nost Flex ON transformovala do moderniho
tiskového provozu s vice jak 50 zaméstnan-
ci, ktery se mlize pochlubit velmi moder-
nim vybavenim a technologiemi, které jsou
na tuzemském trhu pomérné ojedinélé. Stej-
né jako se vyviji samotnd spolec¢nost, dochd-
zi k postupnému vyvoji zpracovdvanych pro-
duktfi. V soucasné dobé vyrdbi spolecnost
Sirokou paletu samolepicich etiket, ale i pa-
pirovych ¢i bezpecnostnich etiket apod. Sou-
casné s rozSifujicim se strojovym vybavenim
spolecnosti Flex ON dochdzi také k rozsifeni
spektra zdkaznikl. Zatimco v minulosti se tis-
kdrna orientovala piedev$im na tuzemské za-
kazniky, v posledni dobé vyznamnou mérou
roste také procento zakdzek, které jsou urce-
ny na export. Mezi zdkazniky tak nalezneme
odbératele z okolnich zemi, jako je Némecko
¢i Rakousko, vyznamni odbératelé pochdzeji
také z Velké Britdnie a Svycarska. ®

Flex ON spol. s r. o.

Vestec 454

252 42 Jesenice u Prahy
Tel.: +420 244 914 607-610
Fax: +420 244 914 611
E-mail: flexon@flexon.cz



www.antalis.cz

ANTALIS s. r. o.

Office Park Nové Butovice

Bucharova 1314/8, 158 00 Praha 5
tel. +420 233 113 211
antalis@antalis.cz

—

e ar¢

she birth ¢

Le Papier — centrum
specialnich papira

Chodska 11, 120 00 Praha 2
tel. +420 222 513 686
showroom@antalis.cz

./H'(?”a‘ o

(IHI?(H(H(.‘(

(/ o b aéﬁ

Informujte se o papiru znacky Olin,
novince v nasem sortimentu.

Zakaznické centrum Cechy
tel. +420 233 113 255
print@antalis.cz

antalis™

tel. +420 581 655 555
print@antalis.cz

PRINT - OFFICE - PACKAGING
VISUAL COMMUNICATION




e 1 L0

pr?.
Nemusite delat kompromisy!

-

RV

= ) e ‘I—-."

0 I s
Ls y—
- ¢ F i

LTS

Zvolte si spolehlivého partnera, ktery Vam zajisti nejen Spi¢kové stroje, ale prede-
v8im kvalitni a rychlé servisni sluzby, technologické poradenstvi, originalni nahradni
dily, veSkeré spotfebni materialy a veSkeré sluzby v oblasti spravy barevnosti, ¢i inte-

race systému na bazi JDF. Na trhu existuje jen jedina firma, ktera Vam vSechny tyto — — —
e S u existule jen Jedl vsechny ty -H=EID=ELB=RG
sluzby zajisti.
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